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内容概要

　　本教材是以《国家职业技能标准》装配钳工（高级）的知识要求为依据（为照顾行业习惯，本教
材仍沿用传统名称“钳工”）,紧扣国家职业技能鉴定理论知识考试的要求编写的，主要内容包括：高
级钳工必备专业知识，大型及复杂畸形工件的划线，精密孔和特殊孔的加工，提高锯削、锉削、刮削
、研磨加工精度的方法，过盈连接装配和传动机构装配，轴组和精密轴承的装配，液压传动系统的装
配，部件与整机装配，精密机械设备的检验、调试与常见故障的排除方法。
每章前有培训目标，章末有复习思考题，以便于企业培训和读者自测。

　　本教材既可作为各级职业技能鉴定培训机构、企业培训部门的考前培训教材，又可作为读者考前
复习用书，还可作为职业技术院校、技工院校的专业课教材。
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　　一、刮削工艺的机理与特点
　　二、保证刮削精度的方法
　　三、提高刮削精度的工艺方法
　　四、精密研磨工艺的机理与特点
　　五、提高研磨精度的工艺方法
　第二节　精密和超精密研磨工艺
　　一、磁性研磨工艺
　　二、复合研抛工艺

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<钳工>>
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　　四、超精密表面的精度检验示例
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　　二、精密滑动轴承的结构和工作原理
　　三、整体式、可调式滑动轴承的装配
　　四、剖分式、多瓦式滑动轴承的装配
　第二节　静压滑动轴承装配
　　一、静压滑动轴承的结构与工作原理
　　二、静压滑动轴承的装配工艺
　第三节　精密滚动轴承与轴组的装配
　　一、精密滚动轴承配合选择
　　二、精密滚动轴承装配工艺
　　三、轴组装配工艺步骤与要点
　复习思考题
第七章　液压传动系统的装配
　第一节　典型液压系统与基本回路
　　一、典型液压传动系统的组成与分析
　　二、典型液压基本回路的工作原理
　第二节　液压阀与液压系统的装配
　　一、液压元件及其系统装配基础
　　二、液压阀的类型与结构原理
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　　一、动平衡基本知识
　　二、动平衡机及其工作原理
　　三、动平衡试验方法
　第二节　典型主轴部件的装配
　　一、主轴部件的精度要求与装配件的选配方法
　　二、卧式镗床主轴部件的结构原理与装配工艺
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　　三、数控铣床主轴部件的结构原理与装配调整
　第三节　万能外圆磨床的装配与调整
　　一、M1432B型万能外圆磨床的主要部件
　　二、M1432B型万能外圆磨床的液压传动系统
　　三、M1432B型万能外圆磨床主要部件的装配
　　四、M1432B型万能外圆磨床常见故障的分析和排除
　复习思考题
第九章　精密机械设备的检验、调试与常见故障的排除方法
　第一节　精密机械设备的安装与验收方法
　　一、精密机械设备安装基础和作业环境的特殊要求
　　二、精密机械设备的安装和环境要求
　　三、精密机械设备的验收
　第二节　精密机械设备的通用操作规程
　第三节　机械设备的调试与常见故障排除方法
　　一、机械设备空运行和负载试验的基本方法
　　二、机械设备运行试验中常见故障的类型及其排除方法
　　三、金属切削机床加工精度试验及常见故障排除方法
　第四节　机械设备的几何精度检验与调整方法
　　一、常用光学检测仪器的结构原理和使用方法
　　二、机械设备几何精度的检验与调整方法
　　三、设备几何精度检测和调整示例
　复习思考题
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