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内容概要

　　《西门子S7-200PLC的使用经验与技巧（第2版）》从工程应用的角度出发，以德国西门子公司
的S7-200型PLC为样机，突出应用性和实践性，重点介绍了小型PLC的硬件结构、工作原理、指令系统
、工程应用、程序编辑和程序调试等。
通过大量的、有针对性的工程实例，可了解在进行PLC控制系统设计时的设计思想、工作步骤、指令
运用等，以及一些特殊功能指令的使用方法。
书中语言通俗易懂、指令应用丰富、程序简捷全面，以利于读者尽快学习并掌握可编程序控制器技术
。
　　《西门子S7-200PLC的使用经验与技巧（第2版）》可作为刚刚走出校门、初涉电气工程及？
业自动化领域的大专院校毕业生的自学用书，亦可作为大专院校相关专业的教材。
对于广大的电气工程技术人员也是一本更新知识结构和实践新技术应用的参考书。
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章 $7-200PLC基本指令与应用指令第一节 位操作指令一、基本逻辑指令二、定时器指令三、计数器指
令四、比较指令第二节 数据处理指令一、传送类指令二、移位指令第三节 运算指令一、算术运算指
令二、增减指令三、逻辑运算指令第四节 转换指令一、七段显示码指令SEG二、数据类型转换指令第
五节 程序控制指令一、跳转指令二、循环指令三、子程序指令第六节 特殊指令一、中断指令二、高
速计数器指令三、通信指令四、PID回路控制指令第四章 应用实例&hellip;&hellip;第五章 系统设计实例
第六章 STEP7-Micro/WIN编程软件参考文献
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章节摘录

　　二、PLC的主要功能　　PLC是采用微电子技术来完成各种控制功能的自动化设备，可以在现场
的输入信号作用下，按照预先输入的程序，控制现场的执行机构按照一定规律进行动作。
其主要功能如下：　　1.顺序逻辑控制　　这是PLC最基本最广泛的应用领域，用来取代继电器控制
系统，实现逻辑控制和顺序控制。
它既可用于单机或多机控制，又可用于自动化生产线的控制。
PLC根据控制要求准确无误地处理输入信号、输出信号的各种逻辑关系。
　　2.运动控制　　在机械加工行业，PLC与计算机数控（CNC）集成在一起，用以完成机床的运动
控制，PLC制造商已提供了拖动步进电动机或伺服电动机的单轴或多轴的位置控制模板，在多数情况
下，PLC把描述目标位置的数据送给模板，模板移动一轴或数轴到目标位置。
当每个轴移动时，位置控制模板保持适当的速度和加速度，确保运动平滑。
　　3.定时控制　　PLC为用户提供了一定数量的定时器，并设置了定时器指令，为了保证定时精度
，定时器的时基单位又分为几个档次，有0.1s级、0.01s级、0.001s级，也可以按照一定方式进行定时时
间的扩展。
PLC定时精度高，定时设定方便、灵活。
　　4.计数控制　　PLC为用户提供的计数器分为普通计数器、可逆计数器（增减计数器）、高速计
数器等，用来完成不同用途的计数控制。
当计数器的当前计数值等于计数器的设定值，或在某一数值范围时，发出控制命令。
计数器的计数值可在运行中被读出，也可以在运行中进行修改。
　　5.步进控制　　PLC为用户提供了一定数量的移位寄存器，用移位寄存器可方便地完成步进控制
功能，在一道工序完成之后，自动进行下一道工序，一个工作周期结束以后，自动进行下一个周期。
有些PLC还专门设有步进控制指令，使得步进控制更为方便。
　　&hellip;&hellip;

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<西门子S7-200PLC的使用经验与>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


