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内容概要

　　《机械制造技术》是针对应用型本科、专科和高职的机械工程及自动化专业和机械电子工程专业
需要而编写的。
其主要内容包括金属切削原理与刀具、金属切削机床与刀具、机床夹具设计、机械加工精度与表面质
量、机械加工工艺规程设计、典型零件加工工艺及装配工艺简介。
本书的特点是纯理论研究内容较少，适用于工矿企业的实际应用内容较多，非常适合于教师应用性教
学和学生自学。
　　《机械制造技术》可作为机械工程及自动化专业和机械设计制造及自动化专业中机械制造技术课
程的教材，也可作为机械电子工程专业和机电一体化专业中机械制造工程学课程的教材，还可作为工
程技术人员的参考用书。
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