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内容概要

　　本书是依据《国家职业标准》对绕组制造工的知识要求和技能要求，按照岗位培训需要的原则编
写的。
本书共分为技师技能和高级技师技能两部分，两部分内容均包括工艺准备、绕组的加工制造及处理、
质量控制、培训指导，其中高级技师技能部分还介绍了生产管理及设备工艺检查。

　　本书主要作为企业培训部门、职业技能鉴定机构的教材，也可作为技工学校、技师学院、高等职
业院校相关专业的教学用书，还可作为绕组制造工短训班的培训用书。
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