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内容概要

　　《钣金工上岗就业百分百》是根据《国家职业标准》的初、中级冷作钣金工的知识要求和技能要
求，按照岗位培训需要的原则编写的。
《钣金工上岗就业百分百》主要内容包括：钣金工基础知识、钣金件的展开与放样、下料方法、成形
技术、钣金连接技术、钣金产品的装配。
《钣金工上岗就业百分百》从工程制图的基本知识入手，逐步介绍了钣金构件的图样、展开、计算及
制作方法等，并对制作中遇到的各种工艺问题作了详尽阐述，图文并茂，通俗易懂，实用性强。
　　《钣金工上岗就业百分百》主要用作企业培训部门、职业技能鉴定培训机构、再就业和农民工培
训机构的教材，也可作为技校、中职、各种短训班的教学用书。
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