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内容概要

　　《新编数控编程100例：从蓝领走向金领》采用实例的形式阐述了数控机床的编程方法，内容涵盖
了数控车工、数控铣工、加工中心操作工、电加工操作工所需掌握的高级编程技能的绝大部分知识点
。
　　《新编数控编程100例：从蓝领走向金领》重点介绍了日前企业应用最广泛的SIN[YMERIK840D系
统，该系统主要用于大中型数控车削、铣削、镗削、加工中心，FAN[JC数控系统在中小型数控机床及
教学中应用很广，单独列为～章。
因此，前四章适合于初、中级读者学习，也便于学校选作教材；第五章为R参数编程与宏程序及其应
用，作为提高部分，适合于金领读者学习与借鉴；第六章为其他数控系统编程，方便使用其他数控系
统的读者学习；第七章为线切割编程，属于特种加工。
　　《新编数控编程100例：从蓝领走向金领》可供数控专业的技术人员及职业院校相关专业的师生使
用。
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章节摘录

版权页：插图：二、程序编制的主要内容编制数控加工程序是使用数控机床的一项重要技术工作，理
想的数控程序不仅应该保证加工出符合零件图样要求的合格零件，还应该使数控机床的功能得到合理
的应用与充分的发挥，使数控机床能安全、可靠、高效的工作。
数控程序编制的内容及步骤（1）分析零件图样和制定工艺方案这项工作的内容包括：对零件图样进
行分析，明确加工的内容和要求；确定加工方案；选择适合的数控机床：选择或设计刀具和夹具；确
定合理的走刀路线及选择合理的切削用量等。
这一工作要求编程人员能够对零件图样的技术特性、几何形状、尺寸及工艺要求进行分析，并结合数
控机床使用的基础知识，如数控机床的规格、性能、数控系统的功能等，确定加工方法和加工路线。
（2）数学处理在确定了工艺方案后，就需要根据零件的几何尺寸、加工路线等，计算刀具中心运动
轨迹，以获得刀位数据。
数控系统一般均具有直线插补与圆弧插补功能，对于加工由圆弧和直线组成的较简单的平面零件，只
需要计算出零件轮廓上相邻几何元素交点或切点的坐标值，得出各几何元素的起点、终点、圓弧的圆
心坐标值等，就能满足编程要求。
当零件的几何形状与控制系统的插补功能不一致时，就需要进行较复杂的数值计算，一般需要使用计
算机辅助计算，否则难以完成。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<新编数控编程100例>>

编辑推荐

《新编数控编程100例:从蓝领走向金领》由机械工业出版社出版。
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