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内容概要

　　《数控加工编程及操作》主要介绍了数控加工与编程的基本内容及各类常用数控设备的基本编程
方法。
《数控加工编程及操作》按数控加工设备类型的不同，划分为数控车床的编程及加工、数控铣床/加工
中心的编程及加工、数控线切割机床的编程及加工3个学习模块，共计12个学习任务，每个任务都包括
任务引入、任务分析、相关知识介绍、任务实施、训练等内容。
 《数控加工编程及操作》紧扣数控加工工艺实施、数控编程、数控机床操作等职业岗位标准，突出职
业教育特色，注重实用性，对传统的数控编程教学内容及课程进行了调整。
教材内容丰富，各模块内容相对独立，学习任务由简单到复杂，可按模块方式组织教学，以适应当前
多种形式、不同层次办学的需要。
 《数控加工编程及操作》可作为高等职业院校、高等专科院校、成人高等教育院校及本科院校举办的
二级职业技术学院数控技术专业的教材，也可作为机电一体化技术、机械制造类专业的教学用书，同
时也可供从事相关工作的工程技术人员参考。
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书籍目录

前言模块1　数控车床的编程及加工任务1　阶梯轴类零件的数控编程及加工一、任务引入二、任务分
析三、相关知识介绍（一）数控车削工艺1.数控车削的主要加工对象2.零件图工艺分析3.数控车削加工
工艺过程的拟订4.夹具选择5.加工顺序的确定6.数控车削加工工进给路线的确定7.数控车削刀具8.切削
用量的选择（二）数控编程基础1.数控编程的内容与步骤2.数控编程的方法3.数控编程的程序格式4.数
控机床的坐标系5.机床原点与机床参考点6.工件坐标系7.绝对坐标编程与增量坐标编程（三）数控车床
的基本编程指令1.数控车床的编程特点2.数控系统的功能3.工件坐标系的设定4.快速点定位5.直线插补6.
刀具补偿7.单一固定循环8.复合固定循环9.数控车床加工案例——阶梯轴类零件（四）数控车床的基本
操作1.数控车床面板2.机床操作面板的各按键及功能四、任务实施1.工艺分析2.数值计算3.参考程序4.数
控加工5.学习评价五、训练任务2　成形曲面轴类零件的数控编程及加工任务3　螺纹轴类零件的数控
编程及加工任务4　轴类综合零件的数控编程及加工任务5　套类综合零件的数控编程及加工任务6　车
削组合件的数控编程及加工模块2　数控铣床/加工中心的编程及加工任务7　平面凸廓类零件的数控编
程及加工任务8　平面型腔类零件的数控编程及加工任务9　孔盘类零件的数控编程及加工任务10　铣
削组合件的数控编程及加工模块3　数控线切割机床的编程及加工任务11　冲裁模具凸模类零件的数控
编程及加工任务12　冲裁模具凹模类零件的数控编程及加工参考文献
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编辑推荐

　　《数控加工编程及操作》从培养高等职业技能型人才的目的出发，介绍了数控加工与编程的基本
内容和基本知识。
全书共分3个学习模块，12个学习任务，内容包括：阶梯轴类零件的数控编程及加工、成形曲面轴类零
件的数控编程及加工、螺纹轴类零件的数控编程及加工、轴类综合零件的数控编程及加工、套类综合
零件的数控编程及加工、车削组合件的数控编程及加工、平面凸廓类零件的数控编程及加工、平面型
腔类零件的数控编程及加工、孔盘类零件的数控编程及加工、铣削组合件的数控编程及加工、冲裁模
具凸模类零件的数控编程及加工、冲裁模具凹模类零件的数控编程及加工。
各学习任务均附有训练习题，供教学参考。
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