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内容概要

　  《数控加工工艺与编程》以FANUCOi系统为研究对象，内容包括数控加工技术基本概念、数控车
床工艺编程、数控铣床及加工中心工艺编程和宏指令编程。
《数控加工工艺与编程》内容安排合理，循序渐进，深入浅出，综合训练采用项目教学，目标明确，
选题恰当，实用性和启发性较强，有利于学生分析和解决问题能力的提高。
在书后附有SIEMENS系统和华中世纪星系统指令对照表，以供读者参考。
　  《数控加工工艺与编程》可作为高等职业院校机械类专业教材，也可作为相关企业工程技术人员
参考用书。
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形圆柱外螺纹的加工2.4 综合加工实例项目一 零件综合加工训练一项目二 零件综合加工训练二项目三 
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令3.4.1 钻孔加工循环指令3.4.2 螺纹加工循环指令3.4.3 镗孔加工循环指令3.4.4 孔加工循环功能的应
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