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内容概要

本书面向
Mastercam初中级读者，共分13章，分别介绍了Mastercam
X5基本操作、二维图形构建、基本图形编辑、图形标注及填充、曲面造型、三维实体建模、三维实体
编辑、加工设置、二维铣削加工、曲面加工、刀具路径操作管理、多轴加工和综合实例等内容。

本书内容翔实、排列紧凑、安排合理、图解清楚、讲解透彻、案例丰富实用，能够使用户快速、全面
地掌握Mastercam
X5各主要功能的应用。

本书既可以作为各类培训学校的教材用书，也可作为工程技术人员及中专、中技、高职高专、本科院
校相关专业师生的参考用书。
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章节摘录

版权页：插图：双向：产生一组来回的直线刀具路径，其所构建的刀具路径将以相互平行且连续不提
刀的方式产生，其走刀方式最经济、省时，适合于粗铣面加工。
单向：所构建的刀具路径相互平行，并且在每段刀具路径的终点提刀到安全角度后，以快速移动的速
度行进到下一段刀具路径的起点，再进行铣削下一段刀具路径动作。
等距环切：产生一组粗加工刀具路径，确定以等距切除毛坯，并根据新的毛坯重新计算。
该选项用于构建较小的线性移动。
平行环切：以平行螺旋方式粗加工内腔，每次用横跨步距补正轮廓边界。
该选项加工时不能保证将毛坯清除干净。
平行环切清角：以平行环切的同一方法粗加工内腔，在内腔上增加小的消除加工，可切除更多的毛坯
，但不能保证将所有的毛坯都清除干净。
依外形环切：依外形螺旋方式产生挖槽刀具路径，在外部边界和岛屿之间逐渐过滤进行插补方法粗加
工内腔。
该选项最多只能有一个岛屿。
高速切削：以平行环切的同一方法粗加工内腔，但其行间过渡时采用一种平滑过渡的方法。
另外在转角处也以圆角过渡，保证整个刀具路径平稳而高速。
螺旋切削：以圆形螺旋方产生挖槽刀具路径，用所有正切圆弧进行粗加工铣削，其结果为刀具提供了
一个平滑的运动，一个短的NC程序和一个较好的全部清除毛坯余量的加工。
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编辑推荐

《Mastercam X5中文版实例教程》采用实例教学编写模式，贴近实际课堂教学。
知识系统、全面，结合实际工程应用经验。
实例典型、实用，具有代表性，可操作性强。
提供ppt教学课件，方便老师教学。
光盘提供主要实例的视频演示，练习及实例的素材与模型文件。
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