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内容概要

　
《数控机床电气连接与调试》以典型的数控机床为学习载体，以不同的数控系统为例，分模块介绍了
数控机床电源的电气连接与调试、数控机床主轴伺服驱动系统的电气连接与调试、数控机床进给伺服
驱动系统的电气连接与调试、数控机床控制面板的电气连接与调试、数控机床自动刀架的电气连接与
调试、数控机床位置检测装置的电气连接与调试、数控机床电气控制系统的电气连接与调试。

　 《数控机床电气连接与调试》可作为高职高专数控设备应用与维护专业教材，也可作为从事数控设
备使用和维修的技术人员的参考用书。
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章节摘录

版权页：插图：3）智能化。
数控系统应用了许多智能化技术，使数控机床的使用更人性化、智能化。
随着人工智能在计算机领域的渗透和发展，数控系统引入了自适应控制以及模糊系统和神经网络的控
制机理，不但具有自动编程、前馈控制、模糊控制、学习控制、自适应控制、工艺参数自动生成、三
维刀具补偿、反向间隙及丝杠螺距误差补偿、运动参数动态补偿等功能，并具有故障诊断专家系统，
使自诊断和故障监控功能更趋完善。
伺服系统智能化的主轴交流驱动和智能化进给伺服装置，能自动识别负载并自动优化调整参数。
（2）伺服控制的发展伺服控制系统是数控系统的重要组成部分，伺服系统的静态性能和动态性能直
接影响数控机床的定位精度、加工精度和位移速度。
当前伺服控制系统正朝着以下几个方向发展。
1）全数字伺服控制系统。
早期的数控机床多采用晶闸管直流驱动系统，由于受机械换向的影响和限制，系统适应性差，维护困
难，调速范围小。
20世纪80年代以后，随着交流调速理论、微电子技术和大功率半导体技术的发展，交流数字伺服系统
已经基本取代了直流驱动系统。
传统的位置控制是将位置控制信号反馈至CNC，与位置指令比较后输出模拟信号到伺服驱动装置；全
数字式交流伺服系统的位置比较是在伺服驱动装置中完成的，CNC仅输出位置指令信号（数字信号）
，其位置环、速度环和电流环等参数均实现了数字化，实现了几乎不受负载变化影响的高速响应伺服
系统。
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编辑推荐
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