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内容概要

　　《电焊工职业技能鉴定教程》是根据《中华人民共和国职业技能鉴定规范——电焊工》编写的，
按照规范对初级、中级、高级电焊工的知识要求和技能要求组织内容。
全书共四章，包括焊前准备、焊接过程、焊后检验和技能鉴定指导，每章内容包含“应知部分”、“
应会部分”和
“相关链接”。
应知部分主要以职业技能鉴定中的知识要求为主；应会部分主要以职业技能鉴定中的技能要求为主；
相关链接为与职业技能鉴定相关的知识拓展。
全书内容丰富全面，针对性强。
为便于鉴定考证，书中还附有大量模拟试题并配有答案，选择本书的读者可登录www．cmpedu．com
网站注册免费下载。

《电焊工职业技能鉴定教程》可作为电焊工职业技能鉴定考核的培训教材，也可作为职业院校焊接专
业、焊工班的专业教材，还可供各级焊接工程技术人员或生产人员自学和参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   （5）兆欧表及绝缘电阻的测量 1）兆欧表。
兆欧表又称摇表，是一种测量高电阻的仪表。
经常用它测量电气设备的绝缘电阻，其表盘刻度以兆欧（MΩ）为单位。
 2）绝缘电阻的测量。
绝缘电阻的一般测量方法是将兆欧表平稳放置，然后将被测绝缘电阻的两端接在兆欧表的“线”（L
）和“地”（E）两端钮上，匀速（额定转速）摇动发电机，当指针稳定后，读取比率表中的数值，
即为被测绝缘电阻的值。
 绝缘电阻测量时，要注意以下几点。
 ①测量前应检查兆欧表在“线”、“地”短接及开路时是否为0和∞，若不是，则应调整。
 ②测量电气设备绝缘电阻时，应按被测电气设备的额定电压选取相应的兆欧表。
同时切断被测电气设备的电源，并接地短路放电，以保证人身和设备安全及数据准确。
 ③当被测绝缘电阻表面不干净或潮湿时，为了测量准确，应将兆欧表的屏蔽端“屏”接入电路（一般
接在被测绝缘电阻的表面），防止表面泄漏电流对测量的影响。
 ④测量绝缘电阻时，兆欧表放置地点应远离大电流的导体及有外磁场的场合，以免影响读数。
 ⑤为获取准确的测量结果，要求手摇发电机在额定转速下工作1 min后进行读数。
 ⑥用兆欧表时，由于发电机端口电压能达千伏级，所以要注意测量安全。
 1.4 金属材料及热处理知识 1.4.1 金属材料基本知识 金属材料是机器制造业的基本材料，由于其具有许
多优良的性能，因而被广泛应用于制造生产及生活用品。
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编辑推荐

《国家职业技能鉴定培训用书:电焊工职业技能鉴定教程》可作为电焊工职业技能鉴定考核的培训教材
，也可作为职业院校焊接专业、焊工班的专业教材，还可供各级焊接工程技术人员或生产人员自学和
参考。
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