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内容概要

　　《冲模设计与制造实用计算手册（第2版）》系统介绍了冲模设计与制造过程中的各种计算内容
，其中包括冲压工艺计算、冲模结构尺寸计算、强度计算、加工计算、测量计算以及成本和价格计算
等。
为便于现场人员查阅、使用，手册还附有常用数学公式、数表和常用技术资料。
《冲模设计与制造实用计算手册（第2版）》中的经验公式和经验数据，均来自企业，并经过了长期
的生产实践检验。
《冲模设计与制造实用计算手册（第2版）》简明扼要，查阅快捷，适合从事冲模设计与制造的技术
人员、工人、检验人员和管理人员使用，也可供有关专业人员和大、中专院校的师生参考。
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