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内容概要

由罗敏等编著的《数控原理与编程》以FANUC数控系统为主线，介绍了数控机床的基本组成、工作原
理和编程方法。
全面、系统地介绍了FANUC数控系统的基本编程和用户宏程序编程方法，并结合曲轴加工自动线粗加
工、精加工以及物流输送，详细介绍了FANUC数控系统在曲轴龙门机械手、双刀架车削、主轴颈车拉
、连杆颈内铣、主轴颈磨削、连杆颈磨削等加工工艺编程中的应用实例。

书中提供了很多例题和应用实例，并有详细的程序清单及注释，使读者能更好地理解数控编程的方法
和技巧。

《数控原理与编程》侧重于数控应用技术，实用性强，可作为大专院校自动化、电气自动化、机电一
体化及其他有关专业的教材。
也可作为工程技术人员的参考书和培训班用书。
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