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内容概要

　　《数控车床故障诊断与维修技巧（第2版）》以数控车床的故障诊断与维修为主题，通过维修实
例介绍了数控系统、伺服系统、可编程序控制器与机床侧故障、数控车床辅助装置故障的维修技巧和
维修方法。
另外，《数控车床故障诊断与维修技巧（第2版）》还介绍了西门子840D系统和FANUC 0i-C系统两种
数控系统的结构和维修特点。
《数控车床故障诊断与维修技巧（第2版）》层次清晰、语言简练、图文并茂。
列举的维修实例翔实可靠，便于读者快速理解和掌握。
《数控车床故障诊断与维修技巧（第2版）》可作为数控车床维修人员的参考书，同时对其他数控机
床的维修人员也具有借鉴作用。
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