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内容概要

《塑料成型工艺与模具设计》以介绍高分子聚合物的物理性能，流动特性，成型过程中的物理、化学
变化以及塑料的组成、分类及其性能为基础，围绕塑料成型工艺与模具设计两大主题，系统详细地阐
述了注射成型、挤出成型等塑料成型工艺，重点介绍了各类注射模具的结构特点、工作原理及设计方
法，阐述了挤出模、压缩模、吹塑模、气动成型模的设计方法。

《塑料成型工艺与模具设计》知识新颖实用，内容完整系统，重点结构实例突出，教学时使用方便，
工程实践时可借鉴性强。

本书可作为高等职业院校，五年制高职、高等专科院校，成人高校，民办高校及本科院校举办的二级
职业技术学院模具及相关专业的教学用书，也可作为从事模具设计与制造的工程技术人员的参考书及
培训用书。
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章节摘录

版权页：插图：（1）初创阶段20世纪30年代以前，科学家研制成了酚醛、硝酸纤维素及醋酸纤维素等
塑料，它们的工业化特征仅是间歇法、小批量生产。
（2）发展阶段20世纪30年代，低密度聚乙烯、聚苯乙烯、聚氯乙烯和聚酰胺等热塑性塑料相继工业化
，奠定了塑料工业的基础，为其进一步发展开辟了道路。
（3）飞跃发展阶段20世纪50年代中期到60年代末，石油化工的高速发展为塑料工业提供了丰富而廉价
的原料。
齐格勒·纳塔有机金属络合物定向催化体系聚合工艺的创立、高分子学科的进一步发展及聚合技术的
开拓，使得高密度聚乙烯和聚丙烯工业化。
工程塑料也因聚碳酸酯和聚甲醛、聚酰亚胺等的相继出现及其工业化生产的实现，向耐高温的领域进
一步发展。
增强及复合材料的出现使塑料步入高强度、耐高温的尖端材料领域。
这一阶段，塑料的产量和品种不断增加，成型加工技术更趋完善。
（4）稳定增长阶段20世纪70年代以来，由于石油危机和周期性的经济危机，原材料价格猛涨，塑料的
增长速度显著下降。
这一阶段塑料工业的特点是通过共聚、交联、共混、复合、增强、填充和发泡等方法来改进塑料性能
，提高产品质量，扩大应用领域，使生产技术更趋合理。
塑料工业向着生产工艺自动化、连续化，产品系列化，以及不断开拓功能性塑料的新领域发展。
塑料作为一种新的工程材料，由于其不断地被开发与应用，加上成型工艺的不断成熟与完善，极大地
促进了塑料成型模具的开发与制造。
随着工业塑料制件和日用塑料制件的品种和需求量的日益增加，以及产品的更新换代周期的不断缩短
，对塑料的产量和质量提出了越来越高的要求。
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编辑推荐

《塑料成型工艺与模具设计》是模具专业零起点教程之一。
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