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内容概要

　　《数控加工工艺及实施》遵照教育部“高职高专专业人才培养目标及规格”的原则，结合全国高
职高专数控技术示范专业的建设要求编写。
本书共分九章，内容包括：数控加工工艺基础、数控切削刀具基础、数控加工中工件的定位与装夹、
数控加工工艺过程设计、数控车削加工工艺、数控铣削加工工艺、加工中心加工工艺、数控线切割加
工工艺和计算机辅助工艺设计等。
各章均安排了适量的习题以巩固学习成果。
基本理论部分以够用为度，兼顾知识系统性；专项工艺部分以案例的形式，围绕数控加工相关理论知
识与技能编写，突出职业能力的培养，具有较强的实用性和针对性。

　　《数控加工工艺及实施》可作为高等职业院校数控技术专业及机械类相关专业的教学用书，也可
作为相关岗位的职业培训教材，还可供相关企业技术人员参考。
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编辑推荐

　　《数控加工工艺及实施》由李术编著，数控加工是机械制造中的先进加工技术。
它的广泛使用给机械制造业的产业结构、产品结构、生产方式等带来了深刻的变化，使机械制造业的
生产面貌焕然一新。
与此同时，机械制造工艺过程也因数控机床的应用发生了诸多变化，数控加工工艺在内容及形式上也
有别于传统机械加工工艺。
本书可作为高等职业院校数控技术专业及机械类相关专业的教学用书，也可作为相关岗位的职业培训
教材，还可供相关企业技术人员参考。
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