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内容概要

　　《钳工速查速算手册》是一本以必备的技术资料和成熟的操作技能为主的工具书，编写宗旨是力
求简明、实用、便查。
全手册共分12章，主要内容包括：划线、锯削、錾削、锉削、刮削、研磨和抛光、珩磨、钻削和铰削
、攻螺纹和套螺纹、矫正和弯形、典型机构的装配、修配技术。
 《钳工速查速算手册》可供机械加工技术工人、技师、工艺技术人员使用，也可供技工学校的师生学
习参考。
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书籍目录

前言第一章 划线一、常用划线工具名称及用途二、常用基本划线方法三、划线基准的选择1.划线基准
选择原则2.常用划线基准类型四、找正和借料1.找正的目的和原则2.借料五、划线程序1.准备工作2.划
线3.检查及打样冲眼六、立体划线七、应用分度头划线1.分度头的结构及传动系统2.分度头的主要附
件3.分度方法4.等速凸轮运动曲线的划线八、齿轮减速器箱划线九、几种典型钣金展开图举例1.一端斜
截45°圆管2.圆管弯头3.直交等径三通管4.斜接等径三通管5.直交不等径三通管6.等角V形等径三通管第
二章 锯削第三章 錾削第四章 锉削第五章 刮削第六章 研磨和抛光第七章 珩磨第八章 钻削和铰削第九
章 攻螺纹和套螺纹第十章 矫正和弯形第十一章 典型机构的装配第十二章 修配技术
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编辑推荐

　　《钳工速查速算手册》是一本以钳工必备的技术资料和成熟的操作技能为主的工具书，本书可供
机械加工技术工人、技师、工艺技术人员使用，也可供技工学校的师生学习参考。
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