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内容概要

　　《机械设计禁忌1000例(第3版)》是作者多年从事机械设计工作的经验和收集资料的总结。
在上一版的基础上，新增了200例。
书中的螺旋传动和机械制图的内容为本次修订新增内容。
本书从机械结构设计遇到的主要问题入手，从42个方面介绍了1000个机械设计应注意的问题。
用正误对比、图文并茂的方法，深入分析机械结构设计的多样性和复杂性，给出正确的设计例子，对
广大机械设计人员有很高的参考价值。
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13.1避免脆弱的结构
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13.3避免深孔
13.4避免斜齿
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概述
14.1减少粘接接头受力
14.2对粘接接头采用增强或应力均匀化等措施
14.3设法扩大粘接接头
第15章　工程塑料件结构设计
概述
15.1工程塑料件的材料选择
15.2避免翘曲变形
15.3避免制造困难的复杂结构
15.4避免局部变形、裂纹和接缝
15.5保证强度和避免失稳
15.6采用组合件和嵌件
15.7利用塑料特性设计特殊的结构，避免简单地模仿
金属件的结构
第16章　陶瓷件和橡胶件结构设计
概述
16.1考虑模具形状设计陶瓷件结构
16.2考虑制造工艺设计陶瓷件结构
16.3避免陶瓷件有薄弱部分
16.4避免温度应力
16.5橡胶零件和陶瓷零件应尽量选择标准件
16.6避免橡胶件的损伤
16.7考虑橡胶件制造方便
16.8保证橡胶件与有关零件的可靠嵌合
第17章　热处理和表面处理件结构设计
概述
17.1合理选择热处理方法
17.2考虑材料的淬透性
17.3避免和减少热处理引起的变形和裂纹
17.4表面处理零件结构设计
第18章　机械加工件结构设计
概述
18.1节约材料的零件结构设计
18.2减少机械加工工作量的结构设计
18.3减少手工加工或补充加工的结构设计
18.4简化被加工面的形状和要求
18.5便于夹持、测量的零件结构设计
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章节摘录

版权页：插图：热处理是机械零件加工的重要工序。
热处理能够改变材料的性质（硬度、强度、伸长率等），不仅能够改变材料的性能使之满足各种使用
要求，而且可以使它满足工艺要求。
但是热处理，尤其是淬火处理，常会引起机械零件的变形，使其精度降低，产生很大的内应力甚至发
生裂纹。
为了提高机械零件的质量，必须注意减少热处理引起的内应力和变形。
为了消除变形的影响，热处理以后可能还要进行机械加工，以达到要求的精度。
表面处理多用于紧固件（如螺钉、螺母、垫圈）、操作件（如手柄、手轮、旋钮）、标牌、防护板等
。
对于仪器仪表、精密仪器，应特别注意零件表面处理的选择和设计。
经过表面处理以后，零件外形美观，可以防锈，有的还可以避免反光。
常用的表面处理方法有：钢——镀镍、铬、镉、铜、锌，磷化、氧化（发蓝）等。
铜及铜合金——镀镍、铬、镉、锌，氧化等。
铝及铝合金——电化学氧化着色、化学氧化等。
对于热处理和表面处理件结构设计，本书提醒要注意以下问题：1）合理选择热处理方法。
2）考虑材料的淬透性。
3）避免和减少热处理引起的变形和裂纹。
4）表面处理零件结构设计。
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编辑推荐
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