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内容概要

徐鸿本和曹甜东主编的这本《车削工艺手册》精选了车床、车床常用刀具、车床夹具及辅具、常用量
具与量仪、车削零件结构要素与结构工艺性、公差配合与表面粗糙度、加工余量、切削用量与切削液
、零件车削工艺、难切削材料的车削加工方面的常用必备技术资料。
而且，还通过典型案例，介绍有关工艺方案、工艺装备、工艺参数选择以及工艺计算等内容，以便于
读者借鉴与运用。
附录收录了“切削加工用硬质合金的应用范围分类和用途分组”和“三针测量螺纹中径时的M值”。

《车削工艺手册》的突出特色是选取适当内容，收录车削加工所需的多方面资料；介绍具体方法，通
过案例说明如何应用资料；采用恰当形式，通过大量图表使资料便于查询使用。

本手册是从事车削加工技术操作、工艺和教学人员必备的工具书，亦可供相关工艺技术管理人员和大
、中、专院校机械类专业学生在工程实训(金工实习)中参考。
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