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内容概要

刘利剑编著的《数控机床调试诊断与维修》从机床电器入手，首先着重介绍了伺服系统、主轴系统和
可编程序控制器的原理和应用，接着着重通过维修和调试的具体实例深入浅出地阐明了数控机床调试
和维修的理论依据和实践方法，力图做到理论密切联系实际，先进性与系统性相结合，实用性与技术
性相结合。
全书内容包括数控机床概述，机床电气控制电路，进给伺服驱动系统，数控机床的主轴系统，可编程
序控制器的控制技术，数控机床故障维修实例，数控机床机械、气路、油路调试维修与诊断，系统参
数调整与修改，数控机床安装调试，数控机床故障维修与诊断。
本书选材源于当代最新技术，全面而且实用。

《数控机床调试诊断与维修》可供从事数控机床设计、维修、调试、使用的研究单位或企业单位相关
工程技术人员使用，还可以作为各类高等学校相关专业学生的教材及参考用书。
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