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内容概要

　　《高等职业教育&ldquo;十二五&rdquo;数控技术专业规划教材：计算机数控系统（第2版）》重点
介绍了数控技术的基本概念与机床数控系统的组成原理，详细介绍了数控系统的连接调试、机床数控
改造的设计及计算。
全书共分八章，主要包括数控技术的基本概念、计算机数控（CNC）系统的硬件、软件、位置检测装
置、CNC的进给及主轴伺服驱动系统、数控系统的通信及可编程序控制器、典型数控系统的连接、数
控系统的安装调试与故障诊断和机床数控改造等内容。
各章前有内容摘要，章末有小结及思考练习题。
　　《高等职业教育&ldquo;十二五&rdquo;数控技术专业规划教材：计算机数控系统（第2版）》是高
等职业院校数控技术专业教材，可作为机电一体化技术、机械制造与自动化专业的教材，也可作为中
高级职业资格与就业培训用书，以及供有关专业的师生和从事相关工作的工程技术人员参考。
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书籍目录

第2版前言第1版前言第一章 绪论第一节 数控技术的基本概念第二节 数控系统的基本组成及工作原理
一、数控系统的基本组成二、数控系统的工作原理第三节 数控系统的分类及特点一、数控系统的分类
二、计算机数控系统的特点第四节 开放式CNC系统的结构与特点一、开放式CNC系统的定义二、开
放式CNC系统的构成三、开放式CNC系统的特点四、开放式CNC系统的发展第五节 数控技术的发展
一、数控技术的产生和发展二、我国数控机床的发展三、数控系统的发展趋势本章小结思考练习题第
二章 CNC系统第一节 概述一、CNC系统的定义二、CNC系统的组成三、CNC机床的组成四、CNC系
统的工作过程五、CNC系统的功能第二节 CNC系统的硬件结构一、CNC系统硬件结构的类型二
、CNC系统硬件结构主要组成部分的功能三、输入/输出接口第三节 CNC系统的软件结构一、CNC系
统的软件功能二、CNC系统软件的内容三、CNC系统软件的结构特点第四节 数控加工程序的输入与
译码一、CNC系统的信息流程二、数控加工程序的输入三、数控加工程序的译码第五节 刀具补偿一、
刀具半径补偿二、刀具长度补偿第六节 速度控制一、进给速度控制二、自动加/减速控制第七节 插补
原理一、基本概念二、逐点比较法三、数字积分法本章小结思考练习题第三章 检测装置第一节 光栅
尺一、海德汉光栅技术二、光栅尺的结构与测量原理三、信号的处理及栅距的细分第二节 编码器一、
编码器分类二、编码器的结构与工作原理三、电气连接四、编码器的应用第三节 旋转变压器和感应同
步器一、旋转变压器二、感应同步器第四节 磁栅一、磁栅的结构二、磁栅的工作原理三、磁栅的检测
电路第五节 检测装置在数控系统中的应用一、光栅技术简述二、光栅尺的应用本章小结思考练习题第
四章 CNC伺服驱动系统第一节 位置控制系统一、概述二、位置控制原理三、位置控制系统的分类四
、数字式伺服系统第二节 步进电动机伺服驱动系统一、开环伺服系统的组成二、步进电动机三、步进
电动机开环控制四、步进电动机驱动装置的典型应用第三节 交流伺服驱动系统一、交流伺服系统的组
成二、交流伺服电动机三、交流伺服系统的控制原理四、交流伺服驱动系统的连接第四节 直流伺服驱
动系统一、直流伺服电动机的工作原理二、直流伺服电动机的调速原理第五节 直线电动机伺服驱动系
统一、直线电动机的特点二、直线电动机的结构与工作原理三、直线电动机伺服系统第六节 主轴驱动
一、数控机床对主轴驱动的特殊要求二、主轴电动机三、主轴定向准停本章小结思考练习题第五章 通
信及可编程序控制器第一节 通信接口与网络一、数控系统的通信设备及接口二、数据通信的基本概念
三、异步串行通信接口四、DNC通信接口五、网络通信第二节 数控系统中的PLC一、PLC的基木结构
及工作原理二、数控机床中的PLC三、M、S、T功能的实现第三节 PLC在数控机床中的应用一、概述
二、指令系统三、子程序库四、PLC应用实例本章小结思考练习题第六章 数控系统的连接第一节 概述
一、数控车床二、数控铣床三、加工中心四、典型数控系统的应用情况第二节 SIEMENS802Se系统一
、概述二、CNC控制模块二、驱动模块四、电源（变压器）五、系统的连接六、参数设定（典型参数
举例）第三节 SIEMENS802D系统一、概述二、SINUMERIK802D数控系统的构成三、接口四、数控系
统的配置和连接五、参数设置六、与主轴的联接第四节 SIEMENS840D系统一、概述二、CNC控制模
块三、OP单元和MMC四、驱动模块五、PLC模块六、电源模块七、系统的连接八、参数设定第五节 
华中数控系统一、华中数控系统的介绍二、华中数控系统的特点三、华中数控系统的典型系列本章小
结思考练习题第七章 数控系统的安装调试与故障诊断第一节 数控机床及系统的安装一、安装前的准
备工作二、机床的安装步骤三、系统的连接四、系统的抗干扰措施五、检查第二节 数控系统的调试一
、运行前的准备工作二、通电试运行三、功能调试四、整机运行五、检查验收第三节 数控系统的故障
诊断一、数控系统故障诊断的基本知识二、故障维修人员应具备的基本素质三、数控机床的常见故障
四、常见故障的分类五、数控机床的故障诊断六、数控机床的故障实例本章小结思考练习题第八章 机
床的数控改造第一节 概述一、机床数控改造的任务二、机床数控改造的基本要求三、机床数控改造的
一般步骤第二节 机床数控改造总体方案设计一、机床数控改造总体方案设计的依据二、工艺分析三、
机床数控改造的总体方案四、机床数控改造的主要技术参数确定五、机床数控改造件的制作、安装及
调试第三节 机床进给系统的改造设计一、进给系统的组成及要求二、进给系统的参数选择和计算三、
进给电动机的选择四、进给系统的设计计算实例第四节 机床数控改造中的常用部件一、减速器二、纵
向减速器及电动机的改造联接三、电动刀架四、滚珠丝杠副五、主轴光电编码器及安装方式六、步进
电动机第五节 数控系统的选型一、概述二、数控系统的选择三、西门子SINUMERIK802Sbaseline系统

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<计算机数控系统>>

四、数控系统选型的注意事项第六节 机床数控改造的安装及调试一、数控改造的安装和调试步骤二、
卧式车床数控改造中机械和电气的安装及调试三、数控系统的安装和调试本章小结思考练习题参考文
献
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