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内容概要

机械加工现场遇到问题怎么办郑文虎编著机械工业出版社本书以问答的形式，针对车削加工、铣削加
工、磨削加工、钻削加工和刨插加工五个机械加工工种在加工现场经常遇到的技术问题，介绍了相应
的解决方案。
全书共有324个问题，涉及了难切削材料的切削、典型工件的加工和现场技术经验。
本书图文并茂，简明实用，和机械加工现场紧密结合，实践性和针对性强。

本书可供广大机械加工技术工人和工艺人员学习与应用，也可供相关专业师生参考。
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作者简介

郑文虎1939年生于四川苍溪县，1958年在苍溪县中学初中毕业，当年到中国北车集团北京南口机车车
辆机械厂工作，从学徒起成长为机械加工高级技师。
在参加北京技术交流站组织的技术交流活动中，担任车削技术交流队队长和市职工技协金切委员会副
主任。
他几十年来坚持学习技术理论。
并勇于实践，先后为机械加工各工种实现技术革新250余项，为工厂和社会解决技术难题170余项，推
广三新成果20余项。
多次受到全国和北京市技协表彰，1982年被评为北京市劳动模范和全国铁路劳动模范。
1986年获北京市五一奖章，1989年被评为全国铁路劳动模范和中车公司劳动模范。
1993年被全国机械工业金属切削刀具协会评为先进个人。
先后出版了《车工技术问答》、《机夹车刀165问》、《南口工厂职工技术经验汇编》、《车工实用技
术问答》、《车工》。
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书籍目录

前言
第一章 车削加工
 一、难切削材料的车削
 1?车削淬火钢时怎么办？

 2?车削不锈钢时怎么办？

 3?车削高温合金时怎么办？

 4?车削冷硬铸铁和耐磨合金铸铁时怎么办？

 5?车削钛合金时怎么办？

 6?车削高锰钢时怎么办？

 7?车削高强度钢和超高强度钢时怎么办？

 8?车削硬质合金时怎么办？

 9?车削工程陶瓷时怎么办？

 10?车削砂轮时怎么办？

 11?车削复合材料时怎么办？

 12?车削镍（Ni）时怎么办？

 13?车削铌（Nb）时怎么办？

 14?车削钽（Ta）时怎么办？

 15?车削钼（Mo）及钼合金时怎么办？

 16?车削钨（W）及钨合金时怎么办？

 17?车削锆（Zr）时怎么办？

 18?车削纯铁时怎么办？

 19?车削软橡胶时怎么办？

 二、轴、杆类工件的车削
 1?车削轴类工件时表面粗糙度值达不到要求怎么办？

 2?使用跟刀架修复带轴向长键槽细长轴或长丝杠时怎么办？
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 3?使用跟刀架车削细长轴时怎样防止产生“竹节”现象？

 4?使用跟刀架车削细长轴时怎样防止产生多棱现象？

 5?使用跟刀架车削细长轴时怎样防止圆柱度超差？

 6?弯曲的细长轴毛坯料怎样校直？

 7?弯曲的细长轴（杆）怎样校直？

 8?车床床身短，要车削比床身长的细长轴怎么办？

 9?采用弹性宽刃车刀低速精车时怎样防止啃刀现象？

 10?反走刀车削细长杆时怎样防止产生“竹节”和多棱现象？

 11?车削较硬材料时刀具耐用度低怎么办？

 12?车削外圆时工件质量达不到要求怎么办？

 13?切断工件时两侧出现凸凹现象怎么办？

 14?切断时产生振动怎么办？

 15?切断工件时崩刃怎么办？

 三、套和深孔的车削
 1?孔的圆柱度达不到要求怎么办？

 2?铰奥氏体不锈钢孔时产生拉伤现象怎么办？

 3?车削套时孔的表面粗糙度值达不到要求怎么办？

 4?车削薄壁套时怎么办？

 5?装夹刚度较差的薄壁工件时产生变形怎么办？

 6?切断有孔的工件时产生毛刺怎么办？

 7?车削台阶深孔时产生振动怎么办？

 8?怎样在车床上钻小深孔？

 9?怎样在车床上钻大深孔？

 10?钻孔时轴向力大怎么办？
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 11?钻削硬化严重的材料时刀具耐用度低或钻不动怎么办？

 12?加工长度较长且表面粗糙度值要求较小的毛坯管孔时怎么办？

 13?深孔精度要求较高时怎么办？

 14?车削较长的锥孔时怎么办？

 15?车削直径较大而长度较长的圆锥孔时怎么办？

 16?车削小而长的圆锥孔怎么办？

 四、螺纹工件的车削
 1?车削螺纹时车床铭牌上没有对应的螺距怎么办？

 2?车削平面螺纹时怎么办？

 3?采用增大螺距车削大螺距螺纹时，主轴转速受到限制怎么办？

 4?车削大型螺母时产生振动怎么办？

 5?在车床上铰削长螺栓时怎么办？

 6?车削长丝杠时高速钢刀具磨损大怎么办？

 7?已车削好的丝杠弯曲后怎样校直？

 8?车削螺纹时扎刀怎么办？

 9?车削螺纹时表面粗糙度值达不到要求怎么办？

 10?车削多线螺纹时齿厚不一致怎么办？

 11?在车床上加工软橡胶螺纹时怎么办？

 12?车削复合材料时螺纹崩牙或有毛刺怎么办？

 13?难切削材料车削螺纹时怎么办？

 14?塑性高、硬度低的材料车削螺纹时怎么办？

 15?在车床上用丝锥攻内螺纹时丝锥耐用度低怎么办？

 16?车削螺旋轴时产生打刀或振动怎么办？

 17?怎样实现高效率车削蜗杆螺纹？
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 18?车削螺纹时已车至牙型深度，但量规通端不通过怎么办？

 19?车削脆性材料时螺纹崩牙怎么办？

 五、典型工件的车削
 1?在卧式车床上车削内球面时怎么办？
（七种加工方法）
 2?内球面与内圆柱面需要光滑连接时怎么办？

 3?在卧式车床上车削外球面时怎么办？
（五种方法）
 4?车削圆球时圆度超差怎么办？

 5?在立式车床上车削球面时怎么办？

 6?在立式车床上车削外圆锥时怎样调整机床和测量大端直径？

 7?在立式车床上车削大锥角的圆锥时怎么办？

 8?在立式车床上车削曲面时怎么办？

 9?在立式车床上车削薄壁件时怎么办？

 10?移动小拖板车削成批圆锥工件时怎样减少测量次数？

 11?加工长轴内孔键槽时怎么办？

 12?大型活塞杆滚压后弯曲怎样校直？

 13?车削一般偏心工件时怎么办？

 14?在车床上加工椭圆轴时怎么办？

 15?在车床上加工椭圆孔时怎么办？

 16?在车床上加工内花键时怎么办？

 17?断续车削时打刀怎么办？

 18?车削铸铁或铸铝件时表面粗糙度值大怎么办？

 19?用成形车刀车削成形面时表面粗糙度值达不到要求怎么办？

 20?车削脆性材料时怎样防止崩边现象？

 21?怎样加工薄壁回转体壳形工件？
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 22?怎样配作大型圆锥工件？

 23?怎样在车床上铰大直径孔？

 24?怎样在车床上绕制弹簧？

第二章 铣削加工
 一、难切削材料的铣削
 1?铣削淬火钢时怎么办？

 2?铣削不锈钢时怎么办？

 3?铣削高温合金时怎么办？

 4?铣削钛合金时怎么办？

 5?铣削软橡胶时怎么办？

 6?铣削高锰钢时怎么办？

 7?铣削复合材料时怎么办？

 8?铣削石棉板时怎么办？

 9?铣削塑料时怎么办？

 二、平面和槽形工件的铣削
 1?怎样用机用平口钳装夹圆锥轴和斜面工件？

 2?用压板和螺栓装夹工件时工件产生变形怎么办？

 3?用圆柱形铣刀铣削平面时怎样防止产生“深啃”现象？

 4?铣削平面时工件表面粗糙度值大怎么办？

 5?铣削平面时工件产生中凹现象怎么办？

 6?铣削脆性工件材料时平面出现“崩边”和“折角”现象怎么办？

 7?用机用平口钳装夹工件时垫不实怎么办？

 8?怎样铣削垂直平面？

 9?怎样铣削对称度要求高的键槽？

 10?铣削键槽时工件表面粗糙度值达不到要求怎么办？
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 11?怎样在矩形工件上铣削V形槽？

 12?怎样在圆柱体上铣削V形槽？

 13?铣削T形槽时怎样防止刀具折断？

 14?铣削燕尾槽时怎样测量宽度？

 15?怎样铣削偏心圆弧槽？

 三、多边形、花键轴和离合器的铣削与刻线
 1?用组合铣刀铣出的多边形不对称怎么办？

 2?用分度头和尾架装夹铣削多边轴时怎样防止产生两对边尺寸不相等现象？

 3?铣削花键时怎样对刀？

 4?怎样铣削花键槽底圆弧面？

 5?用成形铣刀铣削花键键侧时产生波纹怎么办？

 6?用成形铣刀或三面刃铣刀铣削花键时出现问题怎么办？

 7?铣削直齿离合器时怎样选择铣刀？

 8?铣削离合器时怎样对刀？

 9?怎样铣削尖齿和锯齿形离合器？

 10?怎样铣削梯形收缩齿离合器？

 11?怎样铣削梯形等高齿离合器？

 12?刻线时怎样选择刀尖角？

 13?刻线时怎样分度？

 14?怎样刻直线尺寸线？

 四、曲线外形和成形面的铣削
 1?铣削曲线外形工件时怎么办？

 2?铣削两头为圆柱面中间为球面的工件时怎么办？

 3?铣削大直径球面时怎么办？
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 4?铣削非完整大直径球面时怎么办？

 5?铣削带圆柱柄的圆球面时怎么办？

 6?铣削内球面时怎么办？

 7?铣削较大半径内、外圆弧面时怎么办？

 8?铣削椭圆槽时怎么办？

 9?铣削椭圆孔（轴）时怎么办？

 五、孔与螺旋槽及凸轮的铣削
 1?在铣床上镗削圆度要求高的孔时怎么办？

 2?镗孔时怎样准确地微调刀具？

 3?怎样在立式铣床上镗多孔？

 4?怎样在卧式铣床上镗孔？

 5?镗孔时出现椭圆现象怎么办？

 6?镗孔时产生振动现象怎么办？

 7?在铣床上镗孔时怎样提高工作台移距精度？

 8?怎样镗削与基准平行的多孔工件？

 9?铣削螺旋槽时怎样计算交换齿轮？

 10?铣削螺旋槽时怎样减少“内切”现象？

 11?铣削螺旋槽时怎样确定铣削方向？

 12?铣削圆盘凸轮时怎么办？

 13?铣削渐开线凸轮时怎么办？

 14?铣削圆柱凸轮时怎么办？

 六、齿轮的铣、滚、插削和齿条的铣削
 1?铣削标准圆柱齿轮时怎么办？

 2?铣削斜齿圆柱齿轮时怎么办？

 3?铣削直齿锥齿轮时怎么办？
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 4?一刀成形铣削直齿锥齿轮时怎么办？

 5?在铣床上铣削蜗轮时怎么办？

 6?滚切齿数大于100的质数直齿圆柱齿轮时怎么办？

 7?滚切齿数大于100的质数斜齿圆柱齿轮时怎么办？

 8? Y38、Y3150滚齿机滚切齿数大于100的质数齿轮时怎样计算交换齿轮？

 9?滚切齿轮时出现问题怎么办？

 10?插削圆柱直齿外齿轮时怎么办？

 11?插削内齿轮时怎么办？

 12?插齿时产生问题怎么办？

 13?在卧式铣床上铣削直齿条时怎么办？

 14?在立式铣床上铣削直齿条时怎么办？

 15?铣削斜齿条时怎么办？

 16?在铣床上铣削链轮时怎么办？

 七、刀具开齿的铣削
 1?铣削圆柱直齿槽时怎么办？

 2?铣削圆柱面螺旋刀具齿槽时怎么办？

 3?螺旋齿槽刀具开齿时出现问题怎么办？

 4?铣削刀具端面齿槽时怎么办？

 5?铣削圆锥面直齿槽刀具时怎么办？

 6?铣削锥度铰刀齿槽时怎么办？

 7?铣削锥面螺旋齿槽等导程刀具时怎么办？

 8?铣削锥面螺旋齿槽等螺旋角刀具时怎么办？

第三章 磨削加工
 一、难磨材料的磨削
 1?磨削纯铜时怎么办？
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 2?磨削不锈钢时怎么办？

 3?磨削钛合金时怎么办？

 4?磨削高温合金时怎么办？

 5?磨削热喷涂工件表面时怎么办？

 6?磨削软橡胶时怎么办？

 7?磨削高钒高速钢时怎么办？

 8?磨削硬质合金时怎么办？

 9?磨削工程陶瓷时怎么办？

 二、轴和外圆的磨削
 1?研磨中心孔时怎么办？

 2?磨削台阶轴端面时怎么办？

 3?磨削轴时怎样调整机床？

 4?磨削外圆时工件表面出现螺旋痕迹怎么办？

 5?磨削外圆时工件表面产生烧伤现象怎么办？

 6?磨削外圆时工件产生椭圆现象怎么办？

 7?磨削外圆时工件表面出现直波纹怎么办？

 8?磨削细长轴时外圆圆柱度达不到要求怎么办？

 9?磨削轴时台阶端面有问题怎么办？

 10?磨削阶梯轴时各外圆同轴度误差大怎么办？

 11?磨削外圆时工件表面粗糙度值大怎么办？

 三、内孔的磨削
 1?磨削内孔时工件表面出现直波纹怎么办？

 2?磨削内孔时工件表面出现螺旋纹怎么办？

 3?磨削内孔时工件表面产生划伤现象怎么办？
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 4?磨削内孔时产生烧伤现象怎么办？

 5?磨削内孔时工件圆度超差怎么办？

 6?磨削内孔时工件产生喇叭变形怎么办？

 7?磨削内孔时工件圆柱度达不到要求怎么办？

 8?采用花盘装夹磨削内孔时工件孔与端面不垂直怎么办？

 9?磨削套类工件时怎样安排工艺？

 四、圆锥面的磨削
 1?磨削外圆锥面时怎样装夹工件？

 2?磨削内圆锥面时怎样装夹工件？

 3?怎样磨削外圆锥面？

 4?怎样磨削内圆锥面？

 5?怎样检验圆锥工件？

 6?磨削圆锥面时锥度不准确怎么办？

 7?磨削圆锥面时素线不直怎么办？

 8?磨削圆锥面时圆度超差怎么办？

 五、平面的磨削
 1?磨削小尺寸及薄壁环形工件时怎么办？

 2?磨削宽度大的工件时怎么办？

 3?磨削垂直平面工件时怎么办？

 4?磨削工件斜面时怎么办？

 5?磨削直角槽时怎么办？

 6?磨削平面时工件表面产生波纹怎么办？

 7?磨削平面时工件表面出现划痕怎么办？

 8?磨削平面时工件表面出现直线痕迹怎么办？

 9?磨削平面时工件几何误差大怎么办？
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 10?磨削平面时工件表面产生烧伤现象怎么办？

 六、无心磨削
 1?无心磨削时工件产生椭圆现象怎么办？

 2?无心磨削时工件产生多边形现象怎么办？

 3?无心磨削时工件表面产生振痕怎么办？

 4?无心磨削时工件产生锥度怎么办？

 5?无心磨削时工件中间大两端小怎么办？

 6?无心磨削时工件中间小两端大怎么办？

 7?无心磨削时工件表面产生环形螺纹线怎么办？

 8?无心磨削时工件前部被磨去一小块怎么办？

 9?无心磨削时工件直线度超差怎么办？

 10?无心磨削时工件表面产生烧伤现象怎么办？

 11?无心磨削时工件后部切去一长条怎么办？

 12?无心磨削时工件表面粗糙度值大怎么办？

 13?无心磨削时工件尺寸分散怎么办？

 七、刀具的磨削
 1?磨削铰刀时怎么办？

 2?磨削圆柱铣刀时怎么办？

 3?磨削交错齿三面刃铣刀时怎么办？

 4?修磨立铣刀时怎么办？

 5?修磨插齿刀时怎么办？

 6?磨削锥度铰刀时怎么办？

 八、复杂工件的磨削
 1?磨削细长轴时怎么办？

 2?磨削空心细长轴时怎么办？
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 3?磨削薄片工件时怎么办？

 4?磨削矩形花键轴时怎么办？

 5?磨削外球面时怎么办？

 6?磨削内球面时怎么办？

 7?磨削大直径球面副时怎么办？

 8?磨削高精度大型辊面时怎么办？

 9?修磨回转顶尖60°圆锥面时怎么办？

 10?磨削人造金刚石刀具时怎么办？

第四章 钻削加工
 一、难切削材料的钻削
 1?钻削淬火钢时怎么办？

 2?钻削淬火钢小孔时怎样防止钻头折断？

 3?钻削不锈钢时怎么办？

 4?钻削不锈钢时怎样断屑？

 5?钻削高强度钢时怎么办？

 6?钻削高温合金时怎么办？

 7?钻削钛合金时怎么办？

 8?钻削高锰钢时怎么办？

 9?钻削玻璃时怎么办？

 10?钻削软橡胶时怎么办？

 11?钻削复合材料时怎么办？

 二、工件的钻削
 1?怎样改进标准麻花钻头？

 2?钻削纯铜工件孔时怎么办？

 3?在纯铜上钻削直径为1mm以下的小孔时怎么办？
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 4?钻削精孔时怎么办？

 5?钻削小孔时怎么办？

 6?钻削黄铜时怎么办？

 7?钻削铝合金时怎么办？

 8?怎样在薄板上钻孔？

 9?怎样用钻头在毛坯孔上扩孔？

 10?怎样在斜面上钻孔？

 11?钻削球面孔时怎么办？

 12?钻削平底孔时怎么办？

 13?按划线钻孔时怎么办？

 14?钻削二联孔时怎么办？

 15?怎样在组合件之间钻孔？

 16?怎样在装配件上钻孔？

 17?怎样锪孔端平面？

 18?怎样在钻床上加工孔内环槽？

 三、工件的铰削
 1?怎样研磨铰刀？

 2?铰孔时怎样使切屑排向待加工表面？

 3?工件孔圆度要求高时怎样铰孔？

 4?铰削小孔时怎么办？

 5?在不锈钢上铰孔时怎么办？

 6?在钛合金上铰孔时怎么办？

 7?在高温合金上铰孔时怎么办？

 8?铰刀直径小了怎么办？
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 四、在工件上攻螺纹
 1?怎样选择攻螺纹时的切削速度？

 2?怎样选择攻螺纹时的切削液？

 3?攻螺纹时丝锥耐用度低怎么办？

 4?攻螺纹时怎样使切屑往外排出？

 5?攻螺纹时怎样使切屑排向孔的前方？

 6?怎样实现无切屑攻螺纹？

 7?怎样从螺纹孔中取出折断的丝锥？

第五章 刨插加工
 一、难切削材料的刨削与插削
 1?刨削淬火钢时怎么办？

 2?刨削铸造高温合金时怎么办？

 3?插削铸造高温合金内孔键槽时怎么办？

 4?刨削不锈钢和变形高温合金时怎么办？

 5?刨削调质后的合金钢时怎么办？

 6?刨削高锰钢时怎么办？

 7?刨削复合材料时怎么办？

 二、工件的刨削与插削
 1?刨削平面时平面上有小沟纹或有不大的台阶怎么办？

 2?刨削平面时吃刀一端倾斜怎么办？

 3?刨削平面时平面部分凹陷怎么办？

 4?刨削平面时工件表面出现纵向和横向波纹怎么办？

 5?刨削平行面及垂直面时怎么办？

 6?刨削深槽时产生扎刀现象怎么办？

 7?刨削内孔键槽时怎么办？
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 8?刨削薄板时怎么办？

 9?刨削T形槽时怎么办？

 10?刨削V形槽时怎么办？

 11?刨削斜镶条时怎么办？

 12?刨削燕尾形工件时怎么办？

 13?刨削内外圆弧面时怎么办？

 14?怎样在牛头刨床上刨削曲面？

 15?怎样刨削带翼的圆柱工件？

 16?怎样在龙门刨床上刨削内圆弧面？

 17?精刨平面时出现波纹怎么办？

 18?插削工件时产生振动现象怎么办？

 19?插削键槽时键侧与工件轴线不平行怎么办？
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