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内容概要

全书从工程实用的角度出发，通过大量实例，深入浅出地介绍了UGNX
7．5多轴数控加工的流程、方法和技巧。
全书共8章，第1、2章为专业知识与操作基础，介绍了UG Nx
7．5多轴数控加工的原理与工艺，以及UG NX 7．5多轴数控加工的设置管理与刀具路径生成和验证等
，引导读者入门；第3～8章为UG
NX
7．5多轴数控加工实例解析，具体包括三轴铣削加工、四轴铣削加工、五轴铣削加工、多轴车削加工
、车铣复合加工和四轴线切割加工，几乎涉及了所有的多轴加工类型。
全书实例典型丰富，代表性和指导性强。
讲解从入门到提高，深入浅出，大大降低了学习门槛，易学易懂。
读者即使此前没有基础，也可以迅速实现从入门到精通。

本书含光盘一张，包括书中所有素材源文件和实例操作的语音视频，方便读者复习和巩固。
本书既适合工厂数控加工人员使用，同时也可作为大中专院校相关专业学生的理想教材，是读者学习
多轴加工的必备宝典。
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章节摘录

版权页：插图：（2）数控加工工艺要求更严密而精确数控机床虽然自动化程度高，但自适应性差。
它不像普通机床加工那样，可以根据加工过程中出现的问题比较灵活地进行人为调整。
如在攻螺纹时，数控机床不知道孔中是否已挤满切屑，是否需要退刀清理切屑再继续进行，这种情况
必须事先由工艺员精心考虑，否则可能导致严重的后果。
在普通机床上加工零件时，通常是经过多次“试切削”过程来满足零件的精度要求，而数控加工过程
是严格按程序规定的尺寸进给的，因此在对图形进行数学处理、计算和编程时一定要准确无误，以使
数控加工顺利进行。
（3）制订数控加工工艺要进行零件图形的数学处理和编程尺寸设定值的计算编程尺寸并不是零件图
上设计尺寸的简单再现，在对零件进行数学处理和计算时，编程尺寸设定值要根据零件的形状和几何
关系重新调整计算，才能确定合理的编程尺寸。
（4）选择切削用量时要考虑进给速度对加工零件形状精度的影响数控加工时，刀具怎么从起点沿运
动轨迹走向终点是由数控系统的插补装置或插补软件来控制的。
根据插补原理可知，在数控系统已定的条件下，进给速度越快，则插补精度越低，插补精度越低，工
件的轮廓形状越差。
因此，选择数控加工切削用量时要考虑进给速度对加工零件形状精度的影响，特别是高精度加工时影
响非常明显。
（5）数控加工工艺的特殊要求1）由于数控机床较普通机床的刚度高，所配的刀具也较好，因而在同
等情况下，所采用的切削用量比普通机床大，加工效率也高。
选择切削用量时要充分考虑这些特点。
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编辑推荐

《UG NX 7.5多轴数控加工典型实例详解》特点：细分多轴加工技术，通过大量工程实例，讲解UG多
轴加工的技术特点与实际应用，集专业性、实用性于一体。
实例安排循序渐进，从入门到提高，符合读者学习过程；讲解由浅入深，降低学习门槛，提高读者学
习效率。
《UG NX 7.5多轴数控加工典型实例详解》光盘提供实例操作的语音视频，方便读者上机操作练习，
加深理解和巩固，扩大学习效果。
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