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内容概要

　　本书是职业院校“以就业为导向、以能力为本位”课程改革成果系列教材之一，是根据教育部新
一轮职业教育教学改革成果，并参照国家职业标准及职业技能鉴定规范编写的。

《数控机床电气线路装调》主要内容包括FANuc数控系统的硬件连接、系统各画面的操作、伺服参数
的设定与调整、PMC的硬件连接与地址设定、常见机床操作面板的PMc编程、数控车床的自动换刀控
制、主轴单元的调整、参考点的调整、通电与运转方式、数据的备份几个方面。
本书采用国家最新标准，突出实践性、实用性和先进性，可作为职业院校数控技术专业、数控设备应
用与维护专业、机电设备安装与维修专业教材，数控装调维修工技能培训教材及相关项目技能大赛参
考用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   （2）刀具位置补偿 数控车床有位置补偿功能，可以完成刀具磨损和刀尖圆弧半径
补偿以及安装刀具时产生的误差的补偿。
 （3）车削固定循环功能 数控车床具有各种不同形式的固定切削循环功能，如内外圆柱面固定循环、
内外圆锥面固定循环、端面固定循环等。
利用这些固定循环指令可以简化编程，提高加工效率。
 （4）准备功能 准备功能也称为G功能，是用来指定数控车床动作方式的功能。
G代码指令由G代码和它后面的两位数字组成。
 （5）辅助功能 辅助功能也称为M功能，用来指定数控车床的辅助动作及状态。
M代码指令由M代码和它后面的两位数字组成。
 （6）主轴功能 数控车床的主轴功能主要表示主轴转速或线速度。
主轴功能由字母S及其后面的数字表示。
 （7）进给功能 数控车床的进给功能主要表示加工过程各轴的进给速度。
进给速度功能指令由F代码及其后面的数字组成。
 （8）刀具功能 刀具功能又称T功能。
根据加工需要，在某些程序段指令进行选刀和换刀。
刀具功能指令用字母T及其后面的四位数表示。
 二、数控铣床 1.数控铣床的功能与结构特点 数控铣床是采用铣削方式加工工件的数控机床。
其加工功能很强，能够铣削各种平面轮廓和立体轮廓零件，如凸轮、模具、叶片、螺旋桨等。
配上相应的刀具后，数控铣床还可用来对零件进行钻、扩、铰、镗孔加工及攻螺纹等。
数控铣床的主轴一般采用变频控制与伺服控制；进给轴采用伺服控制，低端的机床也有采用步进电动
机驱动的；还包含润滑、冷却、排屑等辅助功能。
数控铣床按主轴布局方式大致可以分为立式铣床与卧式铣床。
 2.数控铣床的机械布局 （1）立式数控铣床 立式数控铣床的主轴轴线垂直于水平面，是数控铣床中最
常见的一种布局形式，应用范围也最广泛。
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