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内容概要

本书是依据中等职业学校、技工学校的数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训指导方案编写
的。
本书的主要内容包括数控铣床/加工中心编程基础，FANUC系统、SIEMENS系统和华中系统数控铣床
编程与操作实例。
本书将典型零件的加工过程逐一分解，讲解详细，并将宏程序参数编程应用在实际零件加工中。

本书可作为中等职业学校、技工学校数控技术应用专业教学用书，也可作为职业技术院校机电一体化
、机械制造类专业教材及机械类工人岗位培训和自学用书。
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书籍目录

第一章 数控铣床/加工中心编程基础
 第一节 数控铣床/加工中心概述
　　一、数控铣床概述
　　二、加工中心概述
　　三、加工中心工具及辅助设备
　　四、加工中心刀具系统
 第二节 数控铣床/加工中心的坐标系
　　一、机床坐标系的确定
　　二、机床原点
　　三、机床参考点
　　四、工件坐标系
 第三节 编程的一般步骤
　　一、数控机床的编程方法
　　二、手工编程的一般步骤
 第四节 程序编制的基本概念
　　一、程序代码
　　二、程序结构（以FANUC系统为例）
　　三、编程规则
　　四、准备程序段和结束程序段
　　复习思考题
第二章 数控铣床/加工中心编程与操作实例(FANUC系统)
 第一节 常用指令
　　一、工件坐标系的确定
　　二、常用指令及应用
　　三、刀具选择指令
 第二节 刀具补偿
　　一、刀具半径补偿
　　二、刀具长度补偿
　　三、加工实例
 第三节 固定循环
　　一、孔加工循环的六个动作
　　二、固定循环指令
　　三、固定循环加工实例
 第四节 极坐标
　　一、极坐标系指令G15和G16
　　二、加工实例
 第五节 子程序
　　一、子程序的格式及调用
　　二、子程序应用实例
 第六节 坐标变换指令
　　一、比例缩放功能（G50和G51）
　　二、可编程镜像（G50?1和G51?1）
　　三、坐标系旋转功能（G68和G69）
 第七节 宏程序的应用
　　一、宏程序编制方法
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　　二、宏程序编制实例
 第八节 常用指令的综合应用
 第九节 典型零件的加工
 第十节 FANUC系统加工中心的操作
　　一、控制面板
　　二、手动操作方式
　　三、MDI方式（手动数据输入方式）
　　四、编辑方式
　　五、自动加工
　　六、零点偏置数据的获得与输入
　　七、刀具补偿参数的获得与输入
　　复习思考题
第三章 数控铣床/加工中心编程与操作实例（SIEMENS系统）
 第一节 SIEMENS系统常用指令
　　一、常用指令及应用
　　二、刀具补偿
　　三、辅助功能M
 第二节 孔加工固定循环
　　一、中心钻孔（CYCLE81)
　　二、中心钻孔（CYCLE82)
　　三、深孔钻削（CYCLE83)
　　四、刚性攻螺纹（CYCLE84)
　　五、铰孔（CYCLE85)
　　六、镗孔（CYCLE86)
　　七、带停止镗孔（CYCLE88)
　　八、钻孔样式循环
　　九、铣槽模式
 第三节 子程序
　　一、子程序的编制方法
　　二、加工实例
 第四节 坐标变换指令
　　一、可编程的零点偏置（TRANS和ATRANS）
　　二、可编程旋转(ROT和AROT)
　　三、可编程的比例缩放(SCALE和ASCALE)
　　四、可编程的镜像（MIRROR和AMIRROR)
　　五、加工实例
 第五节 参数编程的应用
　　一、参数编程
　　二、编程实例
 第六节 常用指令的综合应用
 第七节 典型零件的加工
 第八节 SIEMENS系统数控铣床的操作
　　一、系统操作
　　二、数控程序处理
　　三、程序的轨迹查看、导入和导出
　　四、参数设置
　　复习思考题
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第四章 数控铣床编程与操作实例（华中系统）
 第一节 HNC?21M的编程指令体系
　　一、辅助功能M代码
　　二、准备功能G代码
　　三、孔加工固定循环
　　四、极坐标编程
　　五、宏指令编程
 第二节 常用指令的综合运用
 第三节 华中系统数控铣床的操作
　　一、机床操作面板
　　二、系统操作面板
　　三、手动操作机床
　　四、手动数据输入（MDI）运行（F4~F6）
　　五、程序的导入与文件管理
　　六、参数设置
　　复习思考题
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