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内容概要

本书是连铸钢缺陷分析与对策研究的一本实用性专著。
作者以全新的视角，应用扫描电镜等先进仪器，对连铸钢缺陷给予了一个全新的描述和诠释。
内容包括：连铸坯的凝固、洁净度、偏析、表面和内部缺陷特征及预防对策，热轧材的表面和内部缺
陷特征及预防对策，以及各种缺陷与结构件、机械装备失效的密切关系。

本书可供从事冶金、机械的科研、工程技术人员，特别是从事连铸钢生产一线的各岗位人员阅读，同
时，可供高等院校相关专业师生参考。
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作者简介

姜锡山，1942年1月15日生，长春人，1966年毕业于吉林大学物理学院金属物理专业。
研究员级高级工程师。
曾任北满特钢集团科学技术协会秘书长，黑龙江省七届、八届政协委员。
两次被黑龙江省政协授予优秀政协委员称号。
退休后，历任中国信息协会信息化研究部副主任。
南钢集团特聘扫描电镜技术专家。
德国蔡司电子显微镜中国大陆代理商OPTON欧波同公司特聘扫描电镜应用培训专家。
在北满特殊钢股份有限公司从事特殊钢质量检验与科研工作的30多年里，对特殊钢的金相组织、钢中
非金属夹杂物、特殊钢断裂行为的规律进行研究。
主要业绩有：(一)发表4部个人技术专著，《特殊钢金相图谱》，机械工业出版社；《特殊钢缺陷分析
与对策》，化学工业出版社；《钢铁显微断口速查手册》，机械工业出版社；《钢中非金属夹杂物》
，冶金工业出版社。
(二)在国际上首次发现钢中硫化锰铁(Mn，Fe)S单晶体立体形貌及结晶学特征，第四届亚太地区电子显
微镜学术会议专家称其为“国际上不寻常的重大发现”，该成果被黑龙江省评为科技进步一等奖，被
中国金属学会评为优秀论文奖？
(三)在国际学术会议发表学术论文7篇。
在国内一级和二级科技刊物发表特殊钢学术论文近百篇。
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 3．10　各类非金属夹杂物在加工后的变化规律
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章节摘录

版权页：插图：铸坯表面质量的好坏决定了在热加工之前是否需要精整，它是影响钢材成品率和成本
的重要因素，也是铸坯热送和直接轧制的前提条件。
铸坯表面缺陷产生的原因是极其复杂的，要针对缺陷的类型具体分析。
铸坯的表面缺陷主要取决于钢液在结晶器中的凝固过程，与结晶器坯壳形成、结晶器液面波动、浸入
式水口设计、保护渣性能等因素有关。
必须控制影响表面质量各参数在目标值以内，以生产无缺陷铸坯，或缺陷控制在合格范围内的连铸坯
这是热送和直接轧制的前提。
因此，为了获得良好的铸坯表面质量，可以根据钢种和产品的不同要求，在连铸的不同阶段如钢包、
中间包、结晶器和二次冷却区采用不同的工艺技术，对铸坯质量进行有效控制。
连铸坯表面缺陷是影响连铸机产量和铸坯质量的重要缺陷。
据统计，各类表面缺陷中裂纹占50%。
铸坯出现裂纹，轻者要进行精整，重者会导致拉漏或报废，既影响铸机生产率，又影响产品质量，因
而增加了成本。
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编辑推荐

《连铸钢缺陷分析与对策》是连铸钢缺陷分析与对策研究的实用性专著。
应用扫描电镜对连铸钢缺陷给予一个全新的描述和诠释。
按照钢材生产流程，向读者展示连铸钢各个阶段钢中缺陷的宏观和微观形貌。
系列介绍连铸钢中缺陷在生产和使用各个阶段前后的变化规律。
代表性地分析典型缺陷的生成原因及各类缺陷对钢材性能的影响，提出了生产优质钢减少或避免缺陷
产生的工艺路线和措施。
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