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内容概要

　
本书系统地介绍了机械领域从业人员的必备知识。
其主要内容包括解读机械图样、熟知机械零件、控制机械零件精度、熟知机械工程材料知识、夯实机
械基础知识、掌握机械制造工艺、了解机械装配与调试、熟悉常用工具、掌握机械制造工艺流程共9
章。
本书具有极强的针对性和实用性，可使读者通过7天左右的学习，基本掌握机械制造需要熟知的背景
知识和实践环节，为工作做好实战的准备。

　 本书适于机械行业的技术人员和工人使用，也非常适于刚刚进入机械行业的人员和相关专业在校师
生阅读参考。
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