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内容概要

　　西门子S7-300及S7-400是面向系统解决方案的通用型PLC，其应用相当广泛。
《西门子S7-300/400PLC编程技术及工程应用》主要分为六大部分：第一部分是对S7-300及S7- 400的系
统概述，介绍了S7-300和S7-400的工作原理、硬件结构、安装配置及模块特性，使读者对PLC系统的体
系架构有一定的了解；第二部分介绍了STEP 7的编程环境、硬件组态及调试方法；第三部分介绍了基
于IEC61131-1的编程语言及先进的编程技术思想：顺序功能图（S7 Graph）和状态图（ S7 HiGraph）；
第四部分介绍了组织块和系统功能块的作用；第五部分介绍工业网络通信的基本方法和人机界面的通
信；第六部分介绍了工程设计步骤和两个工程实例。
《西门子S7-300/400PLC编程技术及工程应用》的编写宗旨是：通过大量的实验案例和真实的工程实例
使学习和实践能融会贯通；通过实用编程技术的介绍，提供易于交流的平台和清晰的编程思路。
随书附赠学习光盘，内容包括STEP 7 V5.4编程软件、程序、参考课件和软硬件参考手册。
《西门子S7-300/400PLC编程技术及工程应用》可供工程技术人员自学和参考，也可作为高等院校本科
自动化及 相关专业的参考教材。
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章节摘录

版权页：插图：第1章 PLC基础1.1 概述1.1.1PLC的发展史在20世纪60年代，汽车生产流水线的自动控制
系统基本上都是由继电器控制装置构成的。
当时汽车的每一次改型都直接导致继电器控制装置的重新设计和安装。
随着生产的发展，汽车型号更新的周期愈来愈短，这样，继电器控制装置就需要经常地重新设计和安
装，十分费时、费工和费料，甚至阻碍了更新周期的缩短。
为了改变这一现状，美国通用汽车公司在1969年公开招标，要求用新的控制装置取代继电器控制装置
，并提出了十项招标指标，要求编程方便、现场可修改程序、维修方便、采用模块化结构等。
1969年，美国数字设备公司（DEC）研制出第一台PLC，在美国通用汽车自动装配线上试用，获得了
成功。
可编程序控制器（Programmable Controller）是计算机家族中的一员，是为工业控制应用而设计制造的
。
早期的可编程序控制器称为可编程逻辑控制器（Programmable Logic Controller），简称PLC，它主要用
来代替继电器实现逻辑控制。
随着技术的发展，这种装置的功能已经大大超过了逻辑控制的范围。
为了控制机器和生产过程又增加了功能，比如顺序、时间、计数和算术等，目前PLC已经广泛应用在
复杂的自动化生产和控制行业中。
这种新型的工业控制装置以其简单易懂、操作方便、可靠性高、通用灵活、体积小、使用寿命长等一
系列优点，很快在美国其他工业领域推广应用，不久便成功地应用于食品、饮料、冶金、造纸等工业
。
这一新型工业控制装置的出现，也受到了世界其他国家的高度重视。
1971年，日本从美国引进了这项新技术，很快研制出了日本第一台PLC。
1973年，西欧国家也研制出他们的第一台PLC。
我国从1974年开始研制，于1977年开始进入工业应用。
进入20世纪80年代以来，随着大规模和超大规模集成电路等微电子技术的迅猛发展，以16位和少数32
位微处理器构成的微机化PLC得到了惊人的发展，使得PLC在设计、性能价格比以及应用方面都有了
新的突破，不仅控制功能增强，功耗和体积减小，成本下降，可靠性提高，编程和故障检测更为灵活
方便，而且远程I/O和通信网络、数据处理以及图像显示的发展，还包括方便的调试和测试工具、仿
真工具等，已经使PLC普遍用于控制复杂的连续生产过程。
目前，可编程序控制器已成为工厂自动化的三大支柱之一。
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编辑推荐

《西门子S7-300/400 PLC编程技术及工程应用》是西门子工业自动化系列教材。
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