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内容概要

　　《机械制造工艺学》是普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo;国家级规划教材。
　　本书以加工工艺为主线，将制造工艺、机床夹具、装配工艺和加工对象等加以有机统一，体系完
整，简明精炼。
本书强调对基本概念和基本知识的理解和掌握，突出典型机械结构、典型工艺及其典型应用，并融人
计算机应用技术，注重现场加工实际问题的分析和解决方案，具有一定的科学性和先进性。
　　本书内容包括：绪论，机械制造工艺过程基本概念，机械加工工艺规程的设计，机械加工质量分
析及控制，典型零件的加工工艺，夹具设计的基本原理，典型夹具的设计，机器装配工艺基础，先进
制造技术，附录，共十部分。
　　本书除可作为普通本科院校教材之外，还可作为高职高专教学用书；面向机械设计制造及自动化
、材料成形及控制工程、过程装备与控制工程等本科专业，以及机械设计与制造、机械制造与自动化
、数控技术、模具设计与制造、材料成形与控制技术、机电一体化技术、检测技术及应用、汽车制造
与装配技术、汽车检测与维修技术、精密机械技术等高职高专各专业；也可供从事机械制造行业工程
技术人员学习参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造工艺学>>

书籍目录

序前言绪论第一章 机械制造工艺过程基本概念第一节 生产过程与工艺过程第二节 生产纲领与生产类
型第三节 工件的定位和基准第四节 机器的装配习题与思考题第二章 机械加工工艺规程的设计第一节 
概述第二节 机械加工的工艺过程设计第三节 机械加工的工序设计第四节 计算机辅助工艺过程设计第
五节 工艺过程的生产率和经济性习题与思考题第三章 机械加工质量分析及控制第一节 概述第二节 影
响加工精度的主要因素及其控制第三节 加工误差的综合分析第四节 影响表面质量的因素及其控制第
五节 机械加工中振动的基本知识习题与思考题第四章 典型零件的加工工艺第一节 轴类零件的加工第
二节 箱体零件的加工第三节 其他典型零件的加工习题与思考题第五章 夹具设计的基本原理第一节 概
述第二节 工件在夹具中的定位第三节 工件在夹具中的夹紧第四节 专用夹具的设计方法第五节 计算机
辅助夹具设计习题与思考题第六章 典型夹具的设计第二节 镗床夹具第三节 铣床夹具第四节 车床夹具
第五节 其他机床夹具简介习题与思考题第七章 机器装配工艺基础第一节 概述第二节 装配尺寸链第三
节 保证装配精度的方法第四节 装配工艺规程的编制第五节 装配自动化及计算机辅助装配工艺设计习
题与思考题第八章 先进制造技术第一节 概述第二节 现代制造工艺技术第三节 自动化加工技术第四节 
先进制造生产模式习题与思考题附录附录A 机械加工工艺基本数据附录B 机床夹具设计基本数据附录C
汽车行业IS0／TS l6949技术规范附录D 附赠开目软件(光盘)使用说明参考文献读者信息反馈表 

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造工艺学>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


