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内容概要

　　本书主要内容包括：数控车床概述，数控车床操作基础，数控车削编程加工基础，内、外轮廓加
工，切槽加工，螺纹加工，宏程序编程，配合零件的编程及加工。
书中安排了大量典型加工实例，使读者能够结合实例进行学习，快速掌握数控车床的编程方法及操作
技巧。

　　本书可供中、高级数控车床操作工培训和自学使用，也可作为企业培训部门、职业技能培训机构
的培训教材，还可作为工程技术人员的参考书。
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第二章　数控车床操作基础
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