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内容概要

　　《典型精密零件机械加工工艺分析及实例》系统地介绍和分析了各类典型精密零件的机械加工工
艺，主要内容包括轴类零件、套类零件、活塞类零件、盘类零件、圆柱齿轮类零件、锥齿轮类零件、
端齿盘类零件、蜗杆蜗轮类零件、箱体类零件共9章。
对于每类零件，首先介绍了零件的结构特点与技术要求、加工工艺分析和定位基准选择、材料及热处
理、检测等内容；然后以机械加工工艺过程为主线，通过零件图样分析、工艺分析、机械加工工艺过
程三个方面介绍了一些典型加工实例。

本书可使读者对各类典型精密零件的机械加工工艺有较全面的认识，由此可在生产实践中举一反三地
应用，具有极强的实用性和针对性。

　　《典型精密零件机械加工工艺分析及实例》可供机械加工技术人员、技师使用，也可供相关专业
的在校师生参考。
本书由张宝珠编著。
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章节摘录

版权页：   插图：   1．1 一般轴类零件 1．1．1 一般轴类零件的结构特点与技术要求 一般轴类零件按其
结构特点分为光轴、阶梯轴、空心轴和异形轴（包括曲轴、半轴、凸轮轴、偏心轴、十字轴和花键轴
等）四类。
若按轴的长度和直径的比例来分，又可分为刚性轴（L/d≤12）和挠性轴（L/d≥12）两类。
 1．一般轴类零件的结构特点 轴类零件是旋转体零件，其长度大于直径，通常由外圆柱面、圆锥面、
螺纹、花键、键槽、横向孔、沟槽等表面构成。
 2．一般轴类零件的技术要求 （1）加工精度 1）尺寸精度。
轴类零件的主要表面常分为两类：一类是与轴承的内圈配合的外圆轴颈，即支承轴颈，用于确定轴的
位置并支承轴，尺寸公差等级要求较高，通常为IT5—IT7；另一类为与各类传动件配合的轴颈，即配
合轴颈，其公差等级稍低，常为IT6～IT9。
 2）形状精度。
主要指轴颈表面、外圆锥面、锥孔等重要表面的圆度、圆柱度，其误差一般应限制在尺寸公差范围内
；对于精密轴，需在图样上另行规定其几何形状精度。
 3）相互位置精度。
包括内、外表面、重要轴面的同轴度、圆的径向跳动、重要端面对轴心线的垂直度、端面间的平行度
等。
 （2）表面粗糙度轴的加工表面都有表面粗糙度要求，一般根据加工的可能性和经济性来确定。
支承轴颈的表面粗糙度常为Ra0．2～1．6μm，传动件配合轴颈为Rn0．4～3．2μm。
 1．1．2一般轴类零件加工工艺分析和定位基准选择 1．一般轴类零件加工工艺分析 对精度要求较高
的零件，其粗、精加工应分开，以保证零件的质量。
轴类零件加工一般可分为三个阶段：粗车（粗车外圆、钻中心孔等），半精车（半精车各处外圆、台
阶和修研中心孔及次要表面等），粗、精磨（粗、精磨各处外圆）。
各阶段划分大致以热处理为界。
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编辑推荐
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