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内容概要

　　本书以工业网络的发展历史为主线，从最早的串行总线技术到最新的工业以太网技术，详细地阐
述了西门子公司各种总线通信技术的特点和应用范围。
重点介绍了当前西门子公司最新的工业以太网技术——PROFINET，并详细介绍了支持PROFINET的核
心网络组件——以太网交换机，包括西门子SCLANCE
X 有线交换机系列和SCALANCE W无线交换机系列。

在介绍产品的设置和应用时，配以详细的操作图片，让读者真正能一步步从入门到精通。

　　本书既可以作为大中院校相关专业师生的学习教材，也可以作为工程实施和设计人员进行。
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章节摘录

版权页：插图：2.1 概览纵观自动化控制系统的发展历史，我们发现自动化控制系统的发展和工业通信
技术的不断成熟是相辅相成的。
自动化控制系统的发展给工业通信提出了新的要求；反过来，工业通信技术的进步也极大地提升了自
动化控制系统的性能，为用户带来了巨大的收益。
简单地说，自动化控制系统的历史大致可分为三个阶段：1.集中式控制系统20世纪50年代前后，现场
的仪表和自动化设备提供的都是模拟信号，这些模拟信号统一送往集中控制室的控制盘上，操作员可
以在控制室中集中观测生产流程各处的情况。
但是，模拟信号的传递需要一对一的物理连接，信号变化缓慢，计算速度和精度都难以保证，信号传
输的抗干扰能力也很差，传输距离比较短。
为了解决模拟信号的这些缺点，一部分模拟信号被数字信号所替代，这些信号都接人到主控室的中心
计算机上，由其进行统一监视和处理。
通过使用数字技术，克服了模拟技术的缺陷，延长了通信距离，提高了信号精度。
不过，由于当时计算机技术的限制，中心计算机并不可靠，一旦中心计算机出现故障，将会导致整个
系统的崩溃。
2.分散式控制系统（DCS）随着计算机技术的发展，计算机的可靠性不断提高，价格也大幅度下降，
出现了PLC及多个计算机递价构成的集中与分散相结合的集散式控制系统。
DCS弥补了传统集中式控制系统的缺陷，实现了集中控制，分散处理。
这种系统在功能、性能上较有了很大进步，实现了控制室与DCS控制站或PLC之间的网络通信，减少
了控制室和现场之间的电缆数目。
但是在现场的传感器、执行器与DCS控制站之间仍然是一个信号一根电缆的传输方式，电缆数量很多
，信号传输过程中的干扰问题仍然很突出。
而且在DCS形成的过程中，各厂商的产品自成系统，难以形成不同系统间的互操作。
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编辑推荐

《西门子工业网络通信技术详解》是由机械工业出版社出版的。
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