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内容概要

本书依据最新《国家职业标准焊工》的技能要求，采用最新的焊工考核标准和焊接行业标准编写，分
别介绍了不同焊接方法(焊条电弧焊、二氧化碳气体保护焊、手工钨极氩弧焊、气焊、埋弧焊)和不同
材料(低碳钢、低合金钢、低合金耐热钢、不锈钢、铝镁合金)焊接的单面焊双面成形操作技术，论述
了单面焊双面成形操作中常见的缺陷及其产生原因和防止措施。
本书还介绍了一般焊工职业技能考核、特种设备焊接操作人员考核、电力行业焊工考核、核承压行业
焊工考核等的基本知识，为焊工考取各种证书提供了学习途径。

 
本书通俗易懂，实用性强，可作为各行业焊工培训和考证的培训教材，还可供焊工上岗自学使用，同
时还是焊接工艺技术人员的参考用书。
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