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内容概要

吴生绪编著的《橡胶模具设计手册》融会了作者30余年来的理论研究成果和一线实践经验，其主要内
容包括：橡胶概述、橡胶基本成型工艺、橡胶模具设计的技术基础、橡胶模具的设计方法、橡胶模具
用钢及其热处理，重点对11大类典型橡胶制品的模具设计方法作了说明，并对概念不清和错误的模具
结构进行了剖析，特别是关于抽真空模具、自动分型模具、侧拉侧顶模具结构设计等内容，在其他著
述中都很少提及。

《橡胶模具设计手册》适合于橡胶模具设计人员、从事橡胶硫化工作的技术人员和操作工人使用，也
可供科研院所的研究人员和大中专院校的师生参考。
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作者简介

吴生绪，高级工程师。
1944年出生，陕西渭南人，1969年毕业于西安石油大学机械系，供职于西安石油勘探仪器总厂，一直
从事各类模具的设计、生产与研究工作。
曾任工具车间主任、工艺研究室主任工程师，退休后曾被聘为芜湖禾田汽车工业有限公司总工程师。
被聘为机械工业出版社“技工技能教育专家咨询委员会”委员、中国锻压协会专家库专家、中国机械
中等专业学校教授。
其专著有《橡胶模具设计与制造手册》《橡胶模具设计应用实例》《橡胶成形工艺技术问答》《塑料
成形工艺技术手册》《塑料成形模具设计手册》《图解橡胶模具实用手册》和《图解橡胶成形技术》
等；参与中国模具协会《实用模具设计与制造手册》大型工具书和中国锻压协会锻件生产技术丛书《
汽车典型锻件生产》分册的编写工作；译著有《发明的诀窍》等。
其学术论文分别发表在《模具技术》《金属加工》《锻造与冲压》《橡胶工业》等多家杂志上。
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书籍目录

前言
第1章 橡胶概述
 1.?1 橡胶的基本特性
 1.?2 橡胶的粘流态特征
 1.?2.?1 粘流态的主要特点
 1.?2.?2 牛顿流体和牛顿型流动
 1.?2.?3 非牛顿流体
 1.?2.?4 影响橡胶粘度的因素
 1.?3 橡胶的力学状态
 1.?3.?1 橡胶力学状态的特征
 1.?3.?2 橡胶玻璃化转变的意义
 1.?3.?3 橡胶高弹态的特征
 1.?4 橡胶的弹性记忆效应
 1.?4.?1 橡胶的弹性记忆特征
 1.?4.?2 影响橡胶弹性记忆的因素
 1.?4.?3 橡胶的时间?温度等效原理
 1.?5 橡胶分子的断裂
 1.?5.?1 橡胶分子断裂的特征
 1.?5.?2 橡胶分子断裂与生橡胶的加工性能
 1.?5.?3 影响橡胶加工性能的因素
 1.?5.?4 橡胶的相容性
第2章 橡胶的塑炼、混炼和硫化
第3章 橡胶模具设计的技术基础
第4章 橡胶模具的设计方法
第5章 橡胶模具用钢及其热处理
第6章 O形橡胶密封圈模具设计
第7章 其他类型橡胶密封制品模具设计
第8章 囊套类橡胶制品模具设计
第9章 轴类橡胶制品模具设计
第10章 管类橡胶制品模具设计
第11章 部分橡胶杂件模具设计
第12章 皮膜皮碗类橡胶制品成型模具设计
第13章 橡胶减振器类制品成型模具设计
第14章 橡胶防尘罩成型模具设计
第15章 哈夫式结构橡胶成型模具设计
第16章 其他类型橡胶成型模具设计
第17章 橡胶模具辅助工装设计
附录
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章节摘录

版权页：   插图：   相互连接各个型腔之外的撕边槽的连接槽可使撕边槽之中的资料连在一起，便于清
除。
此外，连接槽对于平衡相邻型腔内的内胶也可起到一定的作用。
处于外层型腔的撕边槽分别与跑胶槽相通，保证了各个型腔中空气的逸出，或抽真空的顺利进行。
 撕边槽一般多用于模压加工中小型回转体结构的制品零件，特别是要求非常严格的各类密封件制品的
模具型腔上。
撕边槽与型腔之间的距离越小，则加工难度越大，加工工艺要求越高。
虽然如此，却给制品零件的生产带来了极大的方便，并大幅度地提高了制品零件的质量，避免了繁杂
的修除飞边工艺，使生产流程大为缩短。
然而，加工技术的进步，特别是数控铣床、加工中心以及精雕机的广泛应用，也使非回转体结构的制
品成型模具实现了无飞边化。
 3.跑胶槽 最初，人们只是认识了余胶槽和跑胶槽的作用，认为它们都是容纳制品之外多余胶料的。
因此，把它们也叫做流胶槽、溢胶槽等。
其实，仔细地作一番比较和分析，二者并非叫法不同而已，而是它们之间有着很大的区别。
随着橡胶模具技术的不断发展，二者之间的区别和作用也越来越明显。
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编辑推荐

《橡胶模具设计手册》适合于橡胶模具设计人员、从事橡胶硫化工作的技术人员和操作工人使用，也
可供科研院所的研究人员和大中专院校的师生参考。
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