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内容概要

　　《普通高等专科教育机电类规划教材：模具制造工艺与设备（第2版）》介绍了模具生产全过程
，常用的各种加工工艺方法和设备，以及有关模具生产的技术管理。
主要内容包括：模具生产技术综述，模具成形表面的机械加工、特种加工和专门加工，光整加工，典
型零件加工工艺分析，模具装配，模具管理。
在保持各种加工工艺方法的完整性和系统性的同时，突出工艺方法的应用性。
通过典型零件工艺分析，突出模具加工技术的综合性，体现实际应用能力的培养。
　　《普通高等专科教育机电类规划教材：模具制造工艺与设备（第2版）》是高等工程专科学校模
具专业教材，也可供模具设计和工艺技术人员参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<模具制造工艺与设备>>

书籍目录

第2版前言第1版前言绪论一、模具工业的作用及现状二、模具制造技术的发展趋势三、本课程的作用
、任务及要求第一章 模具生产技术综述第一节 模具的生产过程和特点一、模具的生产过程二、模具
工艺工作三、模具的生产和工艺特点第二节 模具的技术经济指标一、模具的精度、刚度和表面质量二
、模具的生产周期三、模具的生产成本四、模具的寿命第三节 模具表面加工分析一、模具工作零件表
面分类二、各类表面的加工分析第四节 毛坯设计和质量要求一、原型材二、锻件三、铸件四、半成品
件第二章 模具成形表面的机械加工第一节 一般机械加工一、仿形车削二、仿形铣削三、孔系的加工
四、深孔加工第二节 成形磨削一、概述二、成形砂轮磨削法（仿形法）三、夹具磨削法（展成法）四
、在光学曲线磨床上进行成形磨削五、成形磨削对模具结构的要求第三节 精密机械加工一、坐标镗削
加工二、坐标磨削加工三、高速切削加工第四节 数控机床加工一、数控机床加工简介二、数控机床简
介第三章 模具成形表面的特种加工第一节 电火花成形加工一、电火花成形加工的基本原理和特点二
、电火花成形加工机床及附件三、电火花成形加工的基本规律四、型孔的电火花成形加工五、型腔的
电火花成形加工第二节 电火花线切割加工一、电火花线切割加工原理和特点二、数控电火花线切割加
工机床三、数字程序控制的基本原理四、数控高速走丝线切割的程序编制五、电火花线切割模具的结
构和工艺特点第三节 电化学加工一、电化学加工的原理及分类二、电铸成形三、电解成形四、电解磨
削第四节 快速成形制模技术一、快速成形技术简介二、快速成形技术在模具制造中的应用第四章 模
具成形表面的专门加工第一节 型腔冷挤压一、成形原理和挤压方式二、型腔冷挤压的特点和虚用三、
挤压设备四、挤压工艺第二节 超塑成形加工一、超塑成形的原理和应用二、超塑成形工艺方法第三节
陶瓷型铸造成形一、陶瓷型铸造成形的原理及特点二、工艺过程三、工艺设计要点第五章 光整加工第
一节 概述一、研磨和抛光的机理二、光整加工在模具中的作用三、研磨抛光分类四、研磨抛光的加工
要素第二节 手工研磨抛光一、研磨抛光剂二、研磨抛光工具三、研磨抛光工艺过程第三节 电解抛光
一、基本原理和特点二、抛光方式三、影响电解抛光质量的因素第四节 超声波抛光一、基本原理和特
点二、设备简介三、抛光工艺四、影响抛光效率和质量的因素第五节 挤压研磨抛光一、基本原理和特
点二、粘性研磨抛光剂三、机床和夹具简介四、工艺参数第六节 其他光整加工一、喷丸抛光二、程序
控制抛光第六章 典型零件加工工艺分析第一节 凸模、型芯类零件一、概述二、型芯零件加工工艺分
析三、非圆形凸模加工工艺分析四、冲裁凸凹模零件加工工艺分析五、冷挤压凸模加工工艺分析第二
节 型孔、型腔板类零件一、概述二、冲裁凹模三、冷挤压凹模四、塑料模型孔、型腔板第三节 石墨
电极加工一、电极材料及石墨二、石墨电极的加工方法第四节 覆盖件冲模及模型一、汽车覆盖件冲模
制造的特点和设备二、汽乍覆盖件冲模制造三、模型和样板第七章 模具装配第一节 概述一、装配的
目的和内容二、装配的精度要求第二节 装配尺寸链和装配工艺方法一、装配尺寸链二、模具装配的工
艺方法三、装配尺寸链的计算第三节 模具零件的固定方法一、紧固件法二、压入法三、铆接法四、热
套法五、焊接法六、低熔点合金法七、粘接法第四节 间隙（壁厚）的控制方法一、垫片法二、镀铜法
三、透光法四、涂层法五、工艺尺寸法六、工艺定位器法第五节 冲压模模架的装配一、模架技术条件
二、模架的装配方法第六节 冲裁模的装配一、冲裁模总装配要点二、组件装配三、复合模的装配四、
级进模的装配第七节 塑料模的装配一、塑料模的装配基准与总装要点二、组件的装配三、推杆机构的
装配与修整四、斜导柱抽芯机构的装配五、塑料模总装配程序六、塑料模装配实例第八节 其他模具的
装配一、弯曲模装配要点二、拉深模装配要点三、金属压铸模的装配第八章 模具管理第一节 模具标
准化一、模具标准化的意义二、模具标准的分级和属性三、我国模具国家标准简介四、标准的贯彻和
实施第二节 模具生产技术管理一、模具现代化生产的主要特征二、模具生产计划管理三、模具技术状
态鉴定参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<模具制造工艺与设备>>

编辑推荐

　　《普通高等专科教育机电类规划教材：模具制造工艺与设备（第2版）》是高等工程专科学校模
具专业教材，也可供模具设计和工艺技术人员参考。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<模具制造工艺与设备>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


