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内容概要

　　本书主要涉及普通车床数控系统、伺服系统、机械传动系统、辅助控制系统及液压系统等的改造
。
首先，本书梳理、规划出车床多种数控化改造方案、改造思路，包括传统改造方案、思路与新技术改
造方案、思路；对涉及的改造方法、改造技术进行阐述，既有传统的改造方法与技术，又有当前流行
的新控制方法、技术，如迅速发展的数控技术、PLC技术、变频技术、定位控制技术等。
其次，本书重点探讨多种改造实例，详尽介绍了普通卧式车床数控化改造的完整实例，并针对车床的
其他多种专门化数控改造应用实例进行了深入的探讨和分析。
着重突出新技术在数控改造中的融合应用特点，展示近年来数控改造综合技术发展的新动向。

　　本书旨在针对大学本、专科机电一体化及机械制造类专业的特点，拓展车床数控化改造技术，选
编和融合了较多的实际改造案例，为读者提供一些有益的参考思路。
本书可作为从事机电一体化和机床数控改造的工程技术人员的参考资料，还可作为相关专业的教学和
实训参考教材、设计参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：   数控装置即CNC装置，是数控系统的核心，随着计算机技术的发展，CNC装置性
能越来越高，而价格却越来越低。
其硬件和软件控制着全部数控功能的实现，它与数控系统的其他部分通过接口相连，实质上是一个微
型计算机组成的控制器。
通过对输入的数控加工程序的正确识别和解释进行相应的数据计算和逻辑运算，完成对伺服系统（包
括主轴驱动、进给驱动和反馈信号的检测）、可编程控制器（PLC）等的控制。
数控装置向伺服驱动系统的输出是连续控制量，向可编程控制器输出的是离散的开关控制量。
 伺服驱动系统（包括主轴驱动、进给驱动和反馈信号的检测）是数控系统的主要控制对象，要求控制
精度高、控制速度快，它包括位置进给和主轴调速两种驱动系统。
伺服驱动系统控制各个轴的运动，其中进给轴位置控制部分常在数控装置中以硬件位置控制模块或软
件位置调节器实现，即数控装置接收实际位置反馈信号，将其与插补计算出的命令位置相比较，通过
位置调节作为轴位置控制给定量，再输出给伺服驱动系统。
 现代数控系统普遍采用可编程控制器（PLC）取代传统的机床电器逻辑控制装置，实现数控机床的各
种逻辑控制功能，其分为内装式和外置式两种类型。
PLc接收数控装置发出的数控辅助功能控制命令，进行机床操作面板及各种机电控制／监控机构的逻
辑处理和监控，并为数控装置提供机床状态和有关装置应答信号。
 2.数控系统的主要功能 数控系统的硬件有各种不同的组成和配置，再安装不同的监控软件，就可以对
不同机床或设备进行控制。
这样不同的数控系统就有不同的功能，用户可以根据机床的特点和用途进行功能的选择。
虽然不同的数控系统的功能是有些差异，但主要功能是基本相同的。
数控系统的主要功能如下： （1）轴控制功能轴控制功能是指CNC系统能够控制的并且能够同时控制
联动的轴数，它是CNC系统的重要性能指标，也是划分数控系统档次的重要依据。
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编辑推荐

《车床数控化改造实例》旨在针对大学本、专科机电一体化及机械制造类专业的特点，拓展车床数控
化改造技术，选编和融合了较多的实际改造案例，为读者提供一些有益的参考思路。
可作为从事机电一体化和机床数控改造的工程技术人员的参考资料，还可作为相关专业的教学和实训
参考教材、设计参考书。
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