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内容概要

《工程起重运输机械液压故障案例分析》编著者黄志坚。

《工程起重运输机械液压故障案例分析》通过案例分析了各类工程起重运输机械液压系统故障，案例
包括了故障现象、故障原因、故障机理、故障诊断与排除的思路、过程、要领与技巧。
选入的案例在较大范围与不同角度为起重运输机械液压故障诊断和排除提供了参考、比照及借鉴的依
据。
相关人员可直接运用案例中的方法或数据排除故障，也可结合具体情况参照案例进行相似推理，进而
得出结论；同时也可将实际的案例与书中的案例进行对比或类比，对液压故障进行总结归纳或分类。

本书可供工程起重运输机械研究、开发、设计、制造、使用、维修人员，机电专业的大学生、研究生
、教师参考。
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章节摘录

　　1）工作速度的改进。
①将斯太尔发动机的国产高压泵改用进口高压泵，并增装增压器，改善发动机的工作质量，提高发动
机的有效功率及有效转矩，增加发动机的储备功率，解决冬季用车问题。
②将供给起升、变幅和行走机构的国产液压变量泵改用德国生产的力士乐液压变量泵，并将各机构回
路串联形式改为各自单独供给系统，以达到联合动作的要求，提高了工作效率。
③将起升机构动力液压马达改用力士乐液压马达传输动力，提高了耐用性和可靠性。
④将起升机构卷筒，从原使用的16钢丝绳6索倍率改成20钢丝绳4索倍率，提高了工作效率。
2）起重能力的改进。
在该机金属结构强度允许的情况下，增加后配重重量。
将原3680kg的配重重量增加到5000kg。
经吊载试验，在常用负荷下，从97t增加到110t，实际增加载重能力为13t。
这两项技术改进，提高了该机的力学性能，满足了港口的装卸需求。
（3）应用情况及效益分析 改进后的起重机性能已经能够满足实际使用要求，并已投入定型生产。
目前，已有数十台该型起重机应用在各港口码头。
并且，QLY25型液压轮胎式起重机将陆续替代住友UC—25型轮胎式起重机。
QLY25型全液压轮胎式起重机的购置价格远远低于住友UC—25型轮胎式起重机，约为住友UC—25型
轮胎式起重机购置价格的1/2，且使用费用低。
进口备件与国产备件的价格通常相差3～4倍，且待件时间长，耽误生产。
3.QY—12t汽车起重机全车液压系统失灵故障的分析与排除 （1）故障的现象 某QY—12t型汽车起重机
在跨骑在轨道上起吊设备时，突然出现了起重机全车液压系统失灵的故障，发动机、取力器均工作正
常，当时的情况是吊车吊臂呈40°左右角全部伸出，吊钩悬空，不仅影响了施工，又因停车的位置处
在行人过往的轨道上，情况十分危险。
　　⋯⋯
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