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内容概要

　　《公差与测量技术》根据高职院校、高级技工学校教学计划和教学大纲编写，主要内容包括：测
量技术基础、极限配合及尺寸检测、几何公差及检测、公差原则、表面粗糙度及检测、圆锥公差配合
及检测和螺纹联接的公差及检测。
　　本书可作为高等职业院校、技师学院、高级技工学校的数控应用专业及其他机械专业的基础课教
材，也可作为相关人员的自学用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   （6）示值误差 示值误差是指计量器具上的指示值与被测几何量真值之间的代数差
，可用修正值（负的系统误差）修正。
一般来说，示值误差越小，计量器具的精度就越高。
 （7）不确定度 不确定度是指对被测量值不能肯定的程度，是综合指标，包括示值误差、回程误差（
测量结果的一致性）等，不能修正。
计量器具的示值误差和不确定度可从计量器具的使用说明或有关资料中查出。
例如查得分度值为0.01mm的千分尺在车间条件下，测量0～50mm的尺寸时的不确定度为±0.004mm，
是指测量结果与被测量真值之间的差值最大不会大于0.004mm，最小不会小于—0.004mm。
 例2—1 用标称长度为10mm的量块对指示表调零，用此指示表测量工件，读数为15μm。
若量块的实际长度为10.0005mm，试求被测零件的实际尺寸。
 解： 1）零件的示值误差（调零误差）：10mm—10.0005mm=—0.0005mm 2）修正值：+0.0005mm 3）
工件的实际尺寸：10mm+0.015 mm+0.0005 mm= 10.0155mm 二、测量方法 测量方法是指获得测量值的
方式。
它可从不同角度进行分类。
 （1）按实测几何量与被测几何量的关系分类 分为直接测量和间接测量。
 1）直接测量：指直接从计量器具获得被测几何量的量值的测量方法。
如用游标卡尺直接测量工件长度值L，如图2—19a所示。
 2）间接测量：指先测量出与被测几何量有已知函数关系的几何量，然后通过函数关系计算出被测几
何量的测量方法。
例如：欲测两孔的中心距L，如图2—19b所示，需先测出L1和L2，然后通过公式L=（L1+L2）/2，算出
中心距值。
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编辑推荐

《职业院校数控技术应用专业系列教材:公差与测量技术》中涉及的标准和名词术语全部采用国家和行
业的最新标准，反映了本行业的最新动态和技术发展方向。
《职业院校数控技术应用专业系列教材:公差与测量技术》编写中遵循少而精的原则，力求做到通俗易
懂，便于掌握。
在内容上以实用、够用为度；在形式上将理论知识和技能融合到各个章节中。
各章节以教学目标引入基本知识，并配有具体的实训项目，通过大量实例分析，使学生更容易理解和
掌握，满足了理论和实践一体化教学的需要。
每章结尾附有本章小结和思考与练习题，便于学生掌握重点及对所学内容进行总结和自测。
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