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内容概要

　　《全国机械行业高等职业教育“十二五”规划教材·高等职业教育教学改革精品教材：金工实训
教程》是根据高职高专机械类专业学生金工实训教学大纲的要求编写的。
《全国机械行业高等职业教育“十二五”规划教材·高等职业教育教学改革精品教材：金工实训教程
》结合教学实践、职业技能鉴定的要求，内容编排力求结合岗位技术特点，贴近生产实际。
　　全书共10章，内容为：金工实训基础、车削加工、铣削加工、刨削加工、磨削加工、钳工、焊接
加工、铸造加工、锻造加工、机械装配与拆卸。
各章开始均根据各个工种的不同特点提出了目的和要求及安全操作规程。
各章最后一节为中级工职业资格证书考证参考试题，并附有习题与思考题。
　　本书可供高职高专院校、职业技术学校、职业培训学校及成人高校的机电类专业师生使用，也可
作为岗位培训的教材和相关工程技术人员的参考资料。
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书籍目录
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章节摘录

版权页：   插图：   （目的和要求） 1．了解金工实训常见的安全知识。
 2．熟悉常用量具的使用和保养方法，理解常用量具的结构和读数原理。
 3．掌握表面粗糙度的基本概念以及尺寸公差、几何公差、表面粗糙度的测定方法。
 金工实训是一门实践性很强的技术基础课，是机械类专业学生熟悉机械加工生产过程、培养实践动手
能力的实践性教学环节。
金工实训可使学生了解机械制造的一般过程，熟悉各种设备和工具的安全操作使用方法，掌握金属加
工的主要工艺方法和工艺过程。
培养学生热爱劳动，遵守纪律的好习惯。
 实习中，如果实习人员不遵守工艺操作规程或者缺乏一定的安全知识，很容易发生机械伤害、触电、
烫伤等工伤事故。
因此，必须对实习人员进行安全生产教育。
 实习中的安全技术包括冷、热加工安全技术和电气安全技术等。
 冷加工主要指车、铣、刨、磨和钻等切削加工，其特点是使用的装夹工具和被切削的工件或刀具间不
仅有相对运动，而且速度较高。
如果设备防护不好，操作者不注意遵守操作规程，很容易造成人身伤害事故。
 热加工一般指铸造、锻造、焊接和热处理等工艺过程，其特点是生产过程伴随着高温、有害气体、粉
尘和噪声，这些都严重恶化了劳动条件。
热加工工伤事故中，烫伤、喷溅和砸碰伤害约占事故的70％，应引起高度重视。
 电力传动和电气控制在加热、高频热处理和电焊等方面的应用十分广泛，实习时必须严格遵守电气安
全守则，避免触电事故。
 学校要强化两级安全教育：一是实训部门要通过图片、案例等形式进行集中安全教育；二是实训前在
老师的带领下要针对各个工种认真学习该工种的安全技术操作规程，在实训中务必严格遵守。
 1.2 常用量具使用方法 在机械产品的制造过程中，为了保证工件的加工质量，制造符合设计要求的产
品，需经常对其进行检验与测量，测量时所用的工具称为量具。
 为了保证工件的加工质量，加工前要对毛坯进行检查，加工过程中和加工完毕后也都要进行检验。
检验需用量具的种类很多，常用的量具有金属直尺、卡钳、游标卡尺、百分尺、百分表、卡规与塞规
、直角尺等。
根据工件的形状、尺寸、生产批量和技术要求的不同，应选用不同类型的量具。
 1．金属直尺 金属直尺是最简单的长度量具，长度规格有150mm、300mm、500mm、1000mm等多种。
其中长度规格为150mm金属直尺（图1-1）的分度值为0.5mm，其余规格的分度值为1mm。
因刻线本身的宽度就有0.1～0.2mm，所以测量时读数误差比较大，只能读出毫米数，即它的最小读数
值为1mm，比1mm小的数值，只能估计而得，所以金属直尺常用来测量毛坯和精度要求不高的工件。
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