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内容概要

陈叶娣编著的《模具材料的选用与热处理(模具设计与制造专业全国高等职业教育示范专业规划教材)
》包括三个项目：典型冷作模具的材料选用与热处理、典型热作模具的材料选用与热处理、典型塑料
模具的材料选用与热处理。

本书在内容编排方面以工作任务为驱动，即每个项目分别选取多个不同的典型模具作为工作任务，三
个项目共设有八个真实的工作任务。
同时，本书采用以工作过程为导向的编写形式，即每个项目按工作任务的实施步骤设有四个单元，即
模具的工作条件与失效形式、模具的性能要求与材料选择、模具的热处理及综合训练。

《模具材料的选用与热处理(模具设计与制造专业全国高等职业教育示范专业规划教材)》可作为高职
高专及成人院校模具类专业的教材，也可供从事模具设计与制造的工程技术人员参考使用。
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章节摘录

版权页：   插图：   模具是制造技术的核心，工业要发展，首先要发展模具工业。
模具作为国民经济的基础工业，涉及机械、汽车、轻工、电子、化工、冶金、建材等各个行业，量大
面广，品种繁多。
 “模具是工业之母”，模具性能的好坏、寿命高低，直接影响产品的质量和经济效益，而模具材料与
热处理是影响模具寿命诸因素中的主要因素。
所以，目前世界各国都在不断地开发模具新材料，改进热处理工艺和表面强化技术。
 根据模具的工作条件，可将模具分为冷作模具、热作模具、塑料模具及其他模具。
 冷作模具是指在冷态下完成对金属或非金属材料塑性变形加工的工具，包括冷冲裁模具、冷拉深模具
、弯曲模具、冷镦模具、冷挤压模具、拉丝模具等，完成的工序有冲孔、落料、挤压、冷镦、拉深、
滚丝、拉丝、弯曲、成形等。
 热作模具是指在再结晶温度以上使金属材料产生一定的塑性变形，或者使高温的液态金属铸造成形，
从而获得各种所需形状的零件或精密毛坯。
热作模具主要用于热变形加工和压力铸造用模具，包括锤锻模、热挤压模和压铸模。
 塑料模具是指在一定的温度和压力下加工成型各种塑料制品的模具，按照塑料制品的原材料性能和成
型方法，可以把塑料模具分为热固性塑料模和热塑性塑料模两大类。
 其他模具是指除以上三大种类模具以外的模具，如橡胶模、玻璃模等。
 模具钢大致可分为冷作模具钢、热作模具钢、塑料模具钢三大类，用于锻造、冲压、切型、压铸等。
 常用的冷作模具材料有：冷作模具钢、硬质合金、铸铁、铜合金、锌基合金等。
 （一）模具失效的定义及常见的失效形式 模具可以正常生产合格工件的过程称为模具服役。
模具在服役过程中可能会产生某些缺陷（如微裂纹、轻度磨损、变形等），但仍能继续工作，未丧失
服役能力的状态称为模具的损伤。
因损伤积累至一定程度导致模具损坏而无法继续服役的现象称为模具失效，模具失效又分为正常失效
与偶然失效。
 正常失效是指经过大量的生产使用，因摩擦而自然磨损或缓慢地产生塑性变形及疲劳裂纹，达到正常
使用寿命之后的失效，属于正常的现象。
 偶然失效是指模具未达到设计使用规定的期限，即产生崩刃、碎裂、折断等早期破坏，或因严重的局
部磨损和塑性变形而无法继续服役的现象。
 模具的主要失效形式有塑性变形、磨损、疲劳、断裂等。
 1.塑性变形失效 模具的某个部位所受的应力超过了当时温度下模具材料的屈服极限时，就会产生塑性
变形，其几何形状或尺寸发生改变，而且不能经修复后再服役时，这种失效称为塑性变形失效。
其表现形式有凹模的型腔塌陷、型孔扩大、棱角塌陷等，凸模出现镦粗、纵向弯曲等。
以下两种原因最易形成塑性变形失效： 1）工作温度超过模具的回火温度，模具强度降低而被压塌或
压堆。
 2）低淬透性钢制冷镦凹模，由于淬硬层薄，淬硬层下面基体的抗压强度小于冷镦应力，孔腔被压塌
。
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编辑推荐
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