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内容概要

　　《员工岗位手册系列：数控铣床操作工岗位手册》是数控铣床操作工岗位必备的工具书，内容依
据国家最新的职业标准编写，涵盖了数控铣床操作工岗位所必需的基本知识和技能，以及掌握这些知
识和技能必备的基础数据资料。
　　本手册主要由职业道德及岗位规范、岗位基础知识和典型案例三篇组成。
第一篇主要内容有：职业道德及岗位规范；第二篇主要内容有：数控铣削中的机床、铣刀、数学知识
，铣削原理、高速切削加工知识，数控铣床编程知识，数控铣削中工件的定位与装夹知识，数控铣床
加工操作及数控铣床的检验、维护、保养知识；第三篇以典型案例为主，包括平面加工、轮廓加工、
曲面加工、孔类加工、槽类零件加工、配合件加工和易变形零件加工。
此外，本手册还附有数控铣工国家职业标准，公差与配合的标准公差与基本偏差表，常用切削材料的
牌号、特性、用途、重量计算，国标中螺纹的常识、科技论文撰写知识、数控专业英语等内容。
　　《员工岗位手册系列：数控铣床操作工岗位手册》非常适合数控铣床操作工岗位学习和培训使用
，对现场的有关工程技术人员了解该岗位知识、指导工作有着重要的参考价值。
同时也是职业院校机械加工专业师生必备的参考书。
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编辑推荐

《数控铣床操作工岗位手册》由赵莹主编，是为了满足当前企业对数控铣床操作工的迫切需要，经过
市场调研后，根据企业的岗位需求而编写的。
    本手册力求满足当前企业大多数数控铣床操作者的需要，降低了理论知识的深度，强调了内容的实
用性和先进性，并反映了数控技术应用中的新工艺、新技术及发展方向。
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