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内容概要

《车工岗位手册》是车工岗位必备的工具书，内容依据国家最新的职业技能标准编写，涵盖了车工岗
位必需的基本知识和技能，以及掌握这些知识和技能必备的基础数据资料。
主要内容包括职业道德与岗位规范；车工岗位描述、岗位守则、工作规范、安全操作规程；车床及其
常用附件的基础知识；车工常用量具的使用注意事项；车工基本操作技能及加工实例等内容。
本手册由浅入深、简明实用，具有工具性、资料性的特点。
书中引用的标准均采用了最新国家标准和行业标准。
本手册非常适合车工岗位学习和培训使用，对现场的有关工程技术人员了解车工岗位知识、指导车工
工作也有着重要的参考价值。
同时也是职业院校机械加工专业师生必备的参考书。
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编辑推荐

赵莹主编的《车工岗位手册》是在对众多车工岗位一线职工工作状况充分调研的基础上，本着为职工
、为企业服务的目的编写的。
书中汇编了从车工岗位描述、岗位守则、工作规范、安全操作规程，到立足于车工岗位所需的基础知
识、车床操作加工技能等内容。
编写过程中搜集整理了大量资料和图片，借鉴了职业学校车工专业实训的教学过程，并结合了一些企
业中的实际加工经验，希望能为车工岗位职工的技能提高搭桥铺路。
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