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内容概要

本手册汇集了机械制造技术各个主要方面的内容，较全面地反映了现代先进制造技术的新进展，具有
内容简明，叙述通俗，便于使用的特点，是一部具有很高使用价值的机械加工工艺师手册。

本手册为修订版。
内容分为8篇，包括机械加工工艺基础、金属切削机床及工艺装备基础、切削加工、数控加工、特种
加工、加工过程自动化、检测和机械装配等。

 本手册可供广大从事机械制造的工程技术人员以及工科院校机械类专业的师生使用及参考。
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书籍目录

第1篇　机械加工工艺基础
　第1章　金属切削过程的基本规律
　第2章　切削刀具的基本知识、切削用量选择与切削液
　第3章　机械加工质量
　第4章　机械加工工艺规程制订
　第5章　成组工艺与计算机辅助工艺过程设计
　第6章　信息技术在机械制造中的应用概述
第2篇　金属切削机床及工艺装备基础　
　第1章　金属切削机床的型号与图形符号
　第2章　机床夹具
　第3章　机床附件
第3篇　切削加工
　第1章　车削
　第2章　钻削、扩削、铰削
　第3章　镗削
　第4章　铣削
　第5章　刨削、插削、锯削
　第6章　拉削
　第7章　磨削
　第8章　齿轮、蜗杆副、花键加工
　第9章　螺纹加工
　第10章　精整和光整加工
　第11章　精密和超精密加工
　第12章　难加工材料的切削加工
　第13章　高速切削加工
第4篇　数控加工
　第1章　数控加工的基本概念及数控加工系统
　第2章　数控加工工艺基础
　第3章　数控加工工具系统、刀具及夹具
　第4章　数控加工机床的选型
　第5章　数控机床的调试及验收
　第6章　数控机床操作及编程
　第7章　典型的数控加工机床
　第8章　数控机床维护维修基础
第5篇　特种加工
　第1章　总论
　第2章　电火花加工
　第3章　电解加工
　第4章　高能束加工
　第5章　超声加工
　第6章　化学加工与复合加工
　第7章　其他特种加工
　第8章　微细加工
　第9章　表面工程技术
第6篇　加工过程自动化
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　第1章　概论
　第2章　自动化加工工艺方案制订
　第3章　物料自动储运系统
　第4章　机械加工过程自动化常用的工艺设备
　第5章　加工过程中的自动检测与监控
　第6章　自动化加工设备的验收、评价、使用和维护
第7篇　检测
　第1章　几何量检测基础及量仪
　第2章　几何量测量方法
第8篇　机械装配
　第1章　机械装配工艺基础
　第2章　装配作业
　第3章　典型部件装配
　第4章　自动装配
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