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内容概要

　　本书介绍了四轴数控加工的基本知识及常用的四轴数控加工软件Mastercam Mill V9．1和 Cimatron
E
9．0，并通过大量四轴数控加工案例介绍了具体的加工方法。

本书大部分案例来自生产一线，为工厂中的实际典型零件的加工，如圆柱凸轮轴的加工、笔筒的设计
及加工、套筒螺旋钻孔加工、螺旋柱(轴)的加工、箱体类零件的加工、圆柱螺旋齿轮的加工和流量计
转子的加工。
读者可参考书中的案例所给出的加工工艺及方法，完成类似零件的编程加工。

《四轴数控加工实例详解》可作为企业数控加工技术人员的学习用书，也可作为职业院校数控多轴加
工的实训教材及数控大赛的参考用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   8.6知识扩展 在2009年4月6～11日举办的北京国际机床展览会上，瑞士GF阿奇夏米
尔集团的展台上就出现了一对用米克朗五轴通用加工中心加工的螺旋锥齿轮，吸引了众多齿轮用户的
注意，如图8—57所示。
这对齿轮为硬齿面齿轮，滚检后接触区理想，在21.5m／s的线速度下，齿轮的噪声低于67db，说明齿
轮具有良好的啮合特性和精度。
 加工大模数、硬齿面、宽齿面及高精度的螺旋锥齿轮一直是困扰工业齿轮行业多年的问题。
在通用加工中心没有出现以前，加工这种齿轮惟一的办法就是用专用螺旋锥齿轮加工机床加工。
随着机械行业不断向重型化发展，加工大模数、高精度螺旋锥齿轮的加工问题也越来越突出，就迫使
人们不得不考虑新型的加工方法。
于是，采用通用多轴加工中心加工大模数、高精度的螺旋锥齿轮的方法就应运而生了。
 众所周知，在加工中心上加工高精度的工件需要一系列的相关技术，其中最关键、最核心的就是机床
制造技术和CAM软件技术，只有在高精度的机床和高质量的CAM软件的支持下，才能高效率地加工
高精度的零件。
 瑞士GF阿奇夏米尔集团是国际上以生产高精度、高刚性的米克朗五轴机床而著称的机床生产商，其
生产的米克朗HPM1850U五轴加工中心采用了诸多先进的技术。
 这种五轴加工中心在其摆动轴（B轴）及回转轴（C轴）上都应用了直接驱动技术，其中8轴的摆动速
度可达到20r／min，C轴则达到30r／min。
不仅如此，在B／C轴上都采用了液压夹紧机构，使得B／C轴能在加工过程中获得极大的刚性，这在
加工齿轮时尤其重要。
另外，由于齿轮的加工时间长，机床的热稳性也十分关键，米克朗HPMl850U机床配备了APS（高级工
艺控制系统）及ITC（智能热补偿系统），使得这种机床具备了极佳的热稳定性，从而可以确保齿轮
的加工精度，使得在通用五轴加工中心上加工高精度、大模数螺旋锥齿轮成为可能。
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编辑推荐

《四轴数控加工实例详解》可作为企业数控加工技术人员的学习用书，也可作为职业院校数控多轴加
工的实训教材及数控大赛的参考用书。
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