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内容概要

　　《数控机床与基础制造装备领域技术预测与关键技术选择》重点围绕航空航天、船舶、汽车制造
和发电设备制造等重点行业的需求，综合集成了社会各方面专家的创造性智慧，对未来5-15年领域内
重大技术突破和发展趋势进行预测，在此基础上，结合国情和数控机床与基础制造装备行业发展现状
，选择出优先发展的产品和技术，并根据当前重点行业及国民经济和社会发展的实际需求，编制技术
路线图。
对政府有关部门把握数控机床与基础制造装备技术发展方向，制定具有针对性的政策措施具有重要意
义；为企业和社会各界参与和支持并进一步推动数控机床与基础装备发展提供参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   ④可靠性差距：国内的产品不仅不能和国外先进产品相比，甚至于在国内也有差距
，一次通电合格率、一次开箱合格率、装机调试合格率不高。
 3.市场需求 轻质、复合材料在航空航天、汽车、船舶、发电设备行业中的大量使用，对高速、高效加
工提出了新的要求。
伺服驱动系统的性能在很大程度上决定了数控机床的性能。
数控机床的最高移动速度、跟踪速度、定位精度等重要的指标都取决于伺服系统的动态和静态特性。
 4.主要研究内容 （1）开发可用于精密、复合和大型数控机床的全功能模块化数字驱动控制装置，该
装置可与各种旋转、直线、弧线运动的伺服电机和多种传感器结合构成系统，具有多种信息接口。
掌握产品设计、制造和软硬件、可靠性设计和可靠性保证等核心技术，产品综合性能指标和可靠性达
到国际同类系列化伺服驱动系统产品的水平，缩小与国外伺服驱动系统在性能上的差距。
 （2）开发可用于各种直驱功能部件的、多种结构的高性能力矩电机并实现产品的可定制系列化，掌
握力矩伺服电机的磁路优化设计、结构设计、热设计和防护封装工艺。
 （3）开发力矩电机初次级部件柔性制造技术和成套装备，为实现单件力矩电机的低成本、短周期制
造铺平道路。
掌握从初级铁心、线包、次级轭环和永磁体、热交换器等零件和集成封装环节的柔性化制造技术和装
备，形成定制化批量生产能力。
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编辑推荐

《数控机床与基础制造装备领域技术预测与关键技术选择》对政府有关部门把握数控机床与基础制造
装备技术发展方向，制定具有针对性的政策措施具有重要意义；为企业和社会各界参与和支持并进一
步推动数控机床与基础装备发展提供参考。
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