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内容概要

　　《员工岗位手册系列：铣工岗位手册》是铣工岗位必备的工具书，内容依据国家最新的职业技能
标准编写，涵盖了铣工岗位必需的基本知识和技能，以及掌握这些知识和技能必备的基础数据资料。
主要内容包括铣工的职业道德与岗位规范；铣削加工的基本知识；铣削原理、铣刀及其材料、铣削用
量；测量的基础知识和常用量具；铣床的结构、操作、维护保养和加工精度；铣床用夹具；典型工件
的铣削方法；铣削加工工艺规程的制定及案例；铣削的典型案例（铣球面、椭圆孔、大圆弧面、复合
斜面、长齿条）；铣削的特殊案例（箱体加工）。
书末还附有铣工国家职业技能标准。
　　《员工岗位手册系列：铣工岗位手册》具有工具性、实用性、资料性、简捷便查的特点。
书中引用的标准均采用了最新国家标准和行业标准。
　　本手册非常适合铣工岗位学习和培训使用，对现场的有关工程技术人员了解铣工岗位知识、指导
铣工工作有着重要的参考价值。
同时也是职业院校机械加工专业师生必备的参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：   二、零件的工艺分析 制定工艺规程时，要了解零件的性能、用途和工作条件，并
对零件进行工艺分析。
也就是从工艺的角度来分析研究零件的生产方法、加工难易程度、工厂的生产条件等。
零件的工艺分析具体内容包括以下几个方面： 1.审查零件图样的完整性和正确性 检查零件图的视图、
尺寸、公差、表面粗糙度和技术条件等是否完整和合理。
如果发现问题应加以修改。
 2.审查零件的材料及热处理方案选择是否合理 检查零件的材料能否满足使用要求，热处理方案是否合
理，材料的可加工性是否良好。
如果发现问题应该考虑换材料或找出解决方法。
 3.分析零件的技术要求 过高的精度、表面质量和其他技术要求会使工艺过程复杂，加工困难，应尽可
能在满足使用要求的前提下，减少加工量，简化工艺装备，缩短生产周期，以降低生产成本。
同时要审查零件的结构性是否良好，是否会给加工带来困难，尽可能做到在满足使用要求的前提下，
简化结构，保证零件得到良好的结构工艺性。
 总之分析零件的技术要求是否合理，应从零件在机器中的功用、技术要求和结构等方面出发，分清零
件的主要表面和次要表面，以及它们之间的相互关系，制定出关键工序来保证主要表面的质量。
 三、毛坯的确定 毛坯的种类和质量对机械加工的质量、材料的节约、生产率的提高和成本的降低有
着重要影响。
在选择毛坯时，总希望提高毛坯的质量，减少机械加工的余量，提高材料的利用率，降低成本。
但这样就使毛坯的制造成本提高。
因此，毛坯的种类和制造方法与机械加工之间是互相影响的，所以应合理地选用毛坯的种类和质量。
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编辑推荐

《员工岗位手册系列:铣工岗位手册》具有工具性、实用性、资料性、简捷便查的特点。
书中引用的标准均采用了最新国家标准和行业标准。
《员工岗位手册系列:铣工岗位手册》非常适合铣工岗位学习和培训使用，对现场的有关工程技术人员
了解铣工岗位知识、指导铣工工作有着重要的参考价值。
同时也是职业院校机械加工专业师生必备的参考书。
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