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内容概要

　　《汽车模具的装配、调试与维修（第2版）》根据模具钳工职业的具体要求编写而成，主要内容
包括：汽车冲压模具的装配、调试和修理，塑料模具的装配、调试和修理等,《汽车模具的装配、调试
与维修（第2版）》遵循理论联系实际的原则，通过大量汽车制造过程中的模具装配、调试和修理实
践，说明汽车模具的装配、调试和修理方法，体现了实用性、综合性和先进性。

　　《汽车模具的装配、调试与维修（第2版）》适合具有一定基础的从事模具设计、制造和使用的
技术人员使用，也可供大专院校相关专业师生参考使用。
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章节摘录

版权页：   插图：   五、模具的总装 模具装配质量的好坏，对模具的技术状态、使用寿命以及制件的
质量都有很大影响。
因此，装配工作应在装配工艺规程指导下进行。
由于模具生产属于单件小批量生产，故在装配时，模具零件加工误差的积累会直接影响模具装配精度
。
鉴于模具零件加工精度不同，故可以采用不同的装配方法。
 1.模具的装配方法 模具的装配方法主要有两种： （1）配作装配法配作装配法的特点，是由配作来使
各零件装配后的相对位置保持正确。
因此，零件在加工时，只需对与装配有关的必要部位进行高精度加工，而孔位精度由钳工以配作来保
证，即使没有坐标镗床等高精度加工设备，也能制造出高质量的模具。
利用这种方法全靠钳工的技术水平来保证模具装配精度，耗费工时较多，是一般缺少精加工设备的中
小型工厂的传统装配工艺。
 （2）直接装配法直接装配法是指模具所有零件的型孔、型面，包括安装螺钉孔、销钉孔都是单件加
工完毕。
装配时，钳工只要把零件按装配图连接在一起即可。
当装配后的位置精度较差时，通过修正零件来进行调整。
这种装配方法简便迅捷，便于零件的互换，但模具装配精度取决于零件的加工精度，不需要模具钳工
有很高的装配技艺。
为此，在加工模具零件时，要有先进的模具加工技术和高精度的加工设备及测量装置来保证零件的加
工质量，才能实现模具的直接装配。
如在模具制造中，使用各种先进的数控机床，引入各种各样的计算机系统，对模具零件进行高精度的
加工和检测等。
 上述两种模具装配方法，尽管直接装配方法比配作装配法简便，但当装配最终精度要求较高且批量又
少的模具时，在一定程度上还需依赖于配装工艺方法。
特别是在一些加工条件较差的中、小型工厂中，钳工配作装配还占有相当重要的地位。
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编辑推荐

《汽车模具的装配、调试与维修(第2版)》由刘华刚所著。
《汽车模具的装配、调试与维修(第2版)》贴近工程实践。
主要内容包括冲压、注塑模具的安装、试模、调整与维修等内容，紧密围绕模具钳工的技能要求来编
写，遵循理论联系实际，体现了实用性、综合性和先进性，激发读者创新。
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