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内容概要

　　《全国技工院校“十二五”系列规划教材：钳工工艺与综合技能训练（理实一体化）》是为适应
当前职业教育人才培养模式、课程体系和教学内容等改革的要求，以劳动和社会保障部培训就业
司2008年颁发的高级技工学校专业教学计划与教学大纲为参考，根据钳工职业技能标准，以达到国家
职业技能鉴定标准和就业能力为目标而编写的。
作为一本理实一体化的教材，本书将钳工工艺与钳工实习的内容有机地结合在一起，内容包括钳工常
用工量具、划线、锉削、錾削、锯削、孔加工、螺纹加工、刮削与研磨、矫正与弯曲、铆接与粘接、
装配及3个综合练习，共14个单元。

　　《全国技工院校“十二五”系列规划教材：钳工工艺与综合技能训练（理实一体化）》可作为高
级技工学校、技师学院及各类职业院校机械类专业教材，也可作为企业职工培训教材及相关工程技术
人员的参考用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   一、粘接概述 利用粘结剂形成的联接称为粘接。
目前粘接技术在工模具制造、设备的修理等方面，得到了广泛的应用。
 1.粘接的优点 1）工艺简单。
 2）不需要特殊的设备和贵重原材料。
 3）粘接的零件不需要经过高精度的机械加工。
 4）可以粘接不易焊接或铆接的金属材料或非金属材料。
 5）粘接处应力分布均匀，不存在由于铆、焊而引起的应力集中现象。
硬质合金刀具、陶瓷刀具使用粘接可消除裂纹、变形等缺陷。
 6）具有密封、绝缘、耐水、耐油等特点。
 2.粘接存在的问题 1）粘接强度不够稳定。
 2）大部分粘结剂性脆，不能承受大的冲击。
 3）剥离强度差。
 二、粘结剂 按粘结剂使用的材料来分，有无机粘结剂和有机粘结剂两大类。
 1.无机粘结剂及其使用 无机粘结剂由磷酸溶液和氧化物组成，工业上大都采用磷酸和氧化铜。
在粘结剂中，也可加入某些辅助填料，从而得到所需的性能。
 2.有机粘结剂及其作用 有机粘结剂是一种高分子有机化合物。
它常以合成树脂或弹性材料作为粘结剂的基本材料，再添加一定量的增塑剂、固化剂、稀释剂、填料
和促进剂等配制而成。
有机粘结剂一般由使用者按实际需要自行配制，但专业厂家也有一定的品种供应。
 有机粘结剂品种很多，常用的有机粘结剂有两种： （1）环氧粘结剂凡含有环氧基团的高分子聚合物
统称为环氧粘结剂或环氧树脂。
由于它对各种材料均有良好的粘结性能，因而得到广泛的应用。
 （2）聚丙稀酸脂粘结剂 这类粘结剂常用的牌号有501、502。
其特点是无溶剂，有一定的透明性，可在室温固化。
因固化速度太快，不宜作大面积粘结，故仅适宜用于小面积粘结。
 三、粘接工艺 1.粘接结构的准备 接头的结构形式是决定粘结强度的重要因素之一。
最好的结构是轴套类配合结构（简称套接），其次是T形槽、燕尾槽、U形槽结构，而平面的对接或搭
接，则应尽量避免使用。
 接合处的表面越粗糙，其粘接强度越高。
为了提高粘接强度，还可以采用滚花、铣槽、车螺纹等措施。
 粘接面的配合间隙（指单面）一般取0.1—0.2mm为宜。
若间隙过小，则粘结剂不易进入配合表面，起不到粘接作用；若间隙过大，则粘结剂较脆，达不到应
有的粘接强度。
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编辑推荐

《全国技工院校"十二五"系列规划教材:钳工工艺与综合技能训练(理实一体化)》可作为高级技工学校
、技师学院及各类职业院校机械类专业教材，也可作为企业职工培训教材及相关工程技术人员的参考
用书。
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