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内容概要

　　全书共3个模块，12个单元，内容包括绪论、建筑钢材、钢结构的连接、钢结构构件、钢结构构造
、钢结构识图、钢结构加工制作、钢结构焊接工艺、钢结构涂装工程、钢结构安装常用机具设备、钢
结构安装准备、钢结构安装方案、钢结构安装施工。

　　本书可作为高职高专建筑工程相关专业的教材，也可作为函授、自学、岗位培训教材及现场施工
人员指导书。
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章节摘录

　　3.编制工艺规程 根据钢结构工程加工制作的要求，加工制作单位应在钢结构工程施工前，按施工
图样和技术文件的要求编制制作工艺和安装施工组织设计，制作单位应在施工前编制出完整、正确的
施工工艺规程。
钢构件的制作是一个严密的流水作业过程，指导这个过程的除生产计划外，主要是依据工艺规程。
制定工艺规程的原则是在一定的生产条件下，操作时能以最快的速度、最少的劳动量和最低的费用，
可靠地加工出符合图样设计要求的产品，并且要体现出制定工艺在生产过程中技术上要先进、经济上
要合理以及良好的劳动条件和安全性。
（1）编制工艺规程的依据 1）工程设计图样和施工详图。
2）图样设计总说明和相关技术文件。
3）图样和合同中规定的国家、技术规范等。
4）制造单位实际能力和设备情况。
（2）工艺规程的内容 1）关键零件的加工方法、精度要求、检查方法和检查工具。
2）主要构件的工艺流程、工序质量标准，为保证构件达到工艺标准而采用的工艺措施（如组装次序
、焊接方法等）。
3）采用的加工设备和工艺设备。
工艺规程是钢结构制造中主要的和根本性的指导性技术文件，也是生产制作中最可靠的质量保证措施
。
因此，工艺规程必须经过一定的审批手续，一经制订就必须严格执行，不得随意更改。
4.其他工艺准备工作 除了上述准备工作外，还有工号划分、编制工艺流程表、配料与材料拼接、确定
焊接收缩量和加工余量、工艺装备、编制工艺卡和零件流水卡、有关试验、设备和工具的准备等工艺
准备工作。
（1）工号划分根据产品的特点、工程量的大小和安装施工进度，将整个工程划分成若干个生产工号
（或生产单元），以便分批投料，配套加工。
生产工号（或生产单元）的划分一般可遵循以下几点原则：1）条件允许的情况下，同一张图样上的
构件宜安排在同一生产工号中加工。
2）相同构件或特点类似且加工方法相同的构件宜放在同一生产工号中加工，如按钢柱、钢梁、桁架
、支撑分类划分工号进行加工。
3）工程量较大的工程划分生产工号时要考虑安装施工的顺序，先安装的构件要优先安排工号进行加
工，以保证顺利安装的需要。
4）同一生产工号中的构件数量不要过多，可与工程量统筹考虑。
（2）编制工艺流程表从施工详图中摘出零件，编制出工艺流程表（或工艺过程卡）。
加工工艺过程由若干个顺序排列的工序组成，工序内容是根据零件加工的性质而定的，工艺流程表就
是反应这个过程的工艺文件。
工艺流程表的具体格式虽各厂不同，但所包括的内容基本相同，其中有零件名称、件号、材料编号、
规格、件数、工序顺序号、工序名称和内容、所有设备和工艺装备名称及编号、工时定额等。
除上述内容外，关键零件还需标注加工尺寸和公差，重要工序还要画出工序图等。
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