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内容概要

《塑料挤出成型实用技术》(作者齐贵亮)重点介绍了塑料管材、板(片
)材、棒材、异型材、薄膜、中空制品、单丝、线缆包覆层等制品的原材料选择与配方设计、生产设备
选择、生产工艺以及挤出成型中的常见问题、产生原因和饵决方法。
全书内容具体、语言简练、层次清晰、通俗易懂，并辅以大量实例，仿效性和可操作性强。
既收集了新技术、新内容、新成果，又保留了传统的、实用的内容，其中很多内容是挤出成型工厂生
产技术及科学管理知识的经验总结。
《塑料挤出成型实用技术》可供从事塑料挤出成型的工程技术人员以及从事高分子材料研究、开发、
应用的技术人员参考，也可作为中职、高职院校和技工学校塑料工艺专业的教材。
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章节摘录

版权页：   插图：   （1）PVC树脂 PVC树脂有均聚物、共聚物以及氯化聚氯乙烯之分，大多数硬质制
品采用均聚物。
同时，由于合成工艺不同，导致树脂的形态也有差异，有悬浮法PVC树脂（俗称SG树脂）和本体
法PVC树脂两种产品。
PVC树脂的性能，尤其是加工性能与其相对分子质量有关。
工业上常用粘度或K值表示平均相对分子质量（或平均聚合度）。
相对分子质量越高，制品的拉伸强度、冲击强度、弹性模量越高，但树脂熔体的流动性与可塑性下降
。
低相对分子质量的PVC，粘度低，容易加工。
生产硬质PVC管材的树脂应选用中等相对分子质量的SG—5型树脂。
同时对树脂的白度及杂质含量如黄、黑点及鱼眼等也有一定的要求。
PVC树脂的堆密度对挤出工艺有一定的影响，生产时应视具体情况对工艺作相应的调整。
生产大口径硬质PVC管材时，需要物料有更好的热稳定性和流动性，除对上述牌号的PVC树脂进行配
方调整外，目前已有大口径管专用PVC树脂。
 （2）稳定剂 在硬质PVC管材加工中，热稳定剂是不可缺少的重要组分。
传统使用的热稳定剂是铅盐类稳定剂，具有代表性的有三盐基性硫酸铅和二盐基性亚磷酸铅，俗称三
盐和二盐。
铅盐类稳定剂具有热稳定性好、电气性能优异，价廉等特点，但毒性较大，对人类健康有危害，不宜
用于PVC饮水管。
另外，在对配方料进行混合时，漂散的铅盐类热稳定剂的粉尘容易被人体吸人，对人体造成损害。
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